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Nota sobre estas instrucciones de montaje y servicio

Estas instrucciones de montaje y servicio sirven de ayuda para el montaje y uso del equipo
de forma segura. Las instrucciones son vinculantes para el uso de equipos SAMSON.

= Para el uso seguro y adecuado de estas instrucciones, léalas atentamente y guérdelas

por si las puede necestiar en un futuro.

= Si tiene alguna pregunta acerca de estas instrucciones, péngase en contacto con el De-
partamento de Servicio Post-venta de SAMSON (aftersalesservice@samson.de).

documento.

Las instrucciones de montaije y servicio del producto se suministran junto
al equipo. La documentacién més actualizada estd disponible en nuestro
sitio web (www.samson.de) > Documentacién. Puede introducir el nimero
de documento o el Tipo en el campo de busqueda para buscar un

Anotaciones y su significado

Aviso sobre peligros que provocan heridas
graves o incluso la muerte

O NoTA

Aviso sobre riesgo de dafio material y de fa-
llo de funcionamiento

A\ ADVERTENCIA

Aviso sobre peligros que pueden provocar
heridas graves o incluso la muerte

i Informacién
Ampliacién de informacién

4\ Consejo
Recomendaciones prdcticas
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i Informacién

— Estas instrucciones de montaje y servicio EB 8384-2 son vélidas para las versiones de
Firmware 1.51 hasta 1.59. El EB més actualizado con indicacién de la versién de
Firmware y modificaciones estd disponible en internet en: www.samson.de

— La funcién del diagnéstico de vélvulas EXPERTplus se describe en las instrucciones de
servicio > EB 8389. El EB 8389 se encuentra en el CD-ROM adjunto y en la pdgina de
infernet: www.samson.de
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http://www.samson.de/pdf_de/e83890de.pdf

Cambios en el Firmware del posicionador respecto a la versién anterior

anterior

nueva

1.01

1.10

El posicionador se puede ajustar y operar con TROVIS-VIEW a través del puerto serie
(Serial Interface) y del adaptador del puerto serie (Serial Interface Adapter).

Se han implementado avisos de estado adicionales:
¢ Code 76 - Sin modo de emergencia
e Code 77 — Error de lectura de programa

Indicacién del nomero de ajustes de cero realizados desde la Gltima inicializacién

Inicializando con el accionamiento "AIR TO CLOSE" el sentido de actuacién (Code 7) se
ajusta automdticamente a aumentando/disminuyendo.

Code 3, se ha aumentado el tiempo para el restablecimiento del desbloqueo para
configuracién a 120 s.

1.20

Modificacién de la electrénica, ninguna funcién nueva

1.20

1.30

Nuevas funciones de diagnéstico EXPERT (Code 48)
Posicionador en ejecucién EXPERTplus con funciones de diagnéstico ampliadas.

Un proceso de inicializacién en marcha se puede cancelar pulsando el selector.

Las opciones fransmisor de posicién (Code 37) y electrovélvula (Code 45) se reconocen
automdticamente.

1.30

1.40

A partir de este Firmware se pueden utilizar todas las funciones de EXPERTplus.

El contacto de avisos de anomalia se activa a través del estado condensado del
posicionador.
Es siempre activo con el estado condensado = Fallo.

e Si Code 32 = YES: también activo con estado condensado = control de funcién

e Si Code 33 = YES: también activo con estado condensado = mantenimiento reque-
rido/mantenimiento imprescindib|e

El estado condensado control de funcién se establece también para Prueba A1, A2, sali-
da de aviso de anomalia y transmisor de posicién.

Los valores min./mdx. del monitoreo de la temperatura se pueden restablecer.

1.40

1.41

Modificacién interna

1.41

1.42

Modificacién inferna
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Cambios en el Firmware del posicionador respecto a la versién anterior

anterior nueva
1.42 1.51
En el posicionador estan disponibles todas las funciones de diagnéstico del EXPERTplus,
sin ser necesario activarlas (ver » EB 8389 "Diagnéstico de vdlvulas EXPERTplus").
Entrada binaria opcional con las siguientes funciones:
e Transmisién de estado de conmutacién
e Establecimiento de proteccién local contra escritura
¢ Cambio entre modo automético y manual
e Diversas funciones de diagnéstico, ver B EB 8389 "Diagnéstico de vélvulas EXPERT-
plus"
En la inicializacién ya no se establece la limitacién de presién (Code 16) automética-
mente.
1.51 1.54
Modificacién inferna
1.54 1.55
Code 4: la posicién del pin se ha ampliado con el ajuste 300 mm.
1.55 1.56
Modificacién interna
1.56 1.61

e Funcién adicional: el test de respuesta dinémica se puede iniciar a través de la conmu-
tacién de un contacto abierto en la entrada binaria, ver > EB 8389 "Diagnéstico de
vélvulas EXPERTplus"
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Instrucciones de seguridad importantes

1 Instrucciones de seguridad importantes

Por su seguridad tenga en cuenta las siguientes instrucciones para el montaje, puesta en
marcha y servicio del equipo:

— Este aparato debe ser montado y puesto en servicio Gnicamente por personal que esté
familiarizado con el montaje, puesta en marcha y funcionamiento del equipo. En estas
instrucciones de montaje y servicio se considera personal especializado a aquellas per-
sonas que debido a su formacién técnica, conocimientos y experiencia, asi como al co-
nocimiento de las normas vigentes, pueden calificar los trabajos encomendados y reco-
nocer los posibles peligros.

- Los equipos con ejecucién Ex, sélo pueden ser manipulados por personal especialmente
instruido y que esté autorizado para trabajar con equipos antideflagrantes en zonas con
peligro de explosién.

— Deben evitarse los peligros que pueden producirse en la vélvula por el fluido, la presién
de mando y por piezas méviles, tomando las precauciones adecuadas.

- En caso de producirse en el accionamiento neumdtico movimientos o fuerzas inadmisi-
bles debido a la elevada presién del aire de alimentacién, deberd limitarse esta presién
mediante una estacién reductora adecuada.

Para evitar dafios materiales, ademds se debe observar lo siguiente:

— No operar el equipo con la parte posterior/apertura de desaireacién hacia arriba.

La apertura para desaireacién no puede quedar tapada o restringida cuando el posicio-
nador estd montado.

Apertura para desaireacién

— Se presupone un transporte y almacenaije correctos.

- No conectar a tierra equipos eléctricos de soldadura cerca del posicionador.

i Informacién
Los equipos marcados con el simbolo CE cumplen con los requerimientos de las directivas
europeas 2014/30/CE y 2011/65/CE, y dependiendo de la ejecucién también con los re-
querimientos de la directiva 2014/34/CE. La declaracién de conformidad EU se encuentra
al final de estas instrucciones de montaje y servicio.
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2 Cédigo de producto

Cédigo de producto

Posicionador

Tipo 3730-2

x x x x x x x x 0x 00 x 0 x x

Con pantalla y autoajuste, punto de consigna 4 ... 20 mA, 2 contactos limite software, 1 contacto aviso de anomalias

Proteccién Ex
Sin 0
ATEX Il 2G Ex ia IC Té Gb, Il 2D Ex ia IIIC T80°C Db 1
CSA  ExiallCTé, Clase | Zona O; 3
Clase I, Il, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
Clase I, Zona 2; Clase I, 1I, Div. 2, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
Clase IlI; Tipo 4 encapsulado
FM Clase I, Zona 0 AEx ia IIC;
Clase ,I1Ill, Div.1, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
Clase I, Div.2, Grupos A, B, C, D;
Clase II,Ill, Div.2, Grupos F, G
ATEX Il 2D Ex tb IC T8O°C Db
JIS Ex ia ICT6
ATEX 1l 3G Ex nAlIC T6 Dc, Il 3D Ex tc llIC T80°C Dc 8
Opcional (equipamiento adicional)
Final de carrera inductivo
Sin 0
Tipo S$J2-SN (normalmente cerrado) 1
Electrovalvula
Sin 0
Con, 24V DC
Transmisor de posicién analégico
Sin 0
Con 1000
Sensor de posicién externo
Sin 0
Con 1 0
Preparado para su conexién 2
Sensor de fugas
Sin 0
Con 0010
Entrada binaria
Sin 0
Con 0002
EB 8384-2 ES 9



Cédigo de producto

Posicionador Tipo 3730-2

X Xx x x x x x x 0x 00 x 0 x x

Con pantalla y autoajuste, punto de consigna 4 ... 20 mA, 2 contactos limite software, 1 contacto aviso de anomalias

Diagnéstico
EXPERTplus

Material de la carcasa
Aluminio (estdndar)

Acero inoxidable 1.4581

Para aplicaciones especiales
Sin
Equipo exento de sustancias inhibidoras de pintura

Conexién de desaireacién con rosca Y« NPT, partfe posterior
posicionador cerrada

Montaje segin VDI/VDE 3847, incl. inferfaz
Montaije segin VDI/VDE 3847, preparado para interfaz

Ejecucién especial
Sin
IECEx Exia IC T6..T4 Gb; Ex ia IlIC T80°C Db
Ex th IC T80°C Db
Ex nA lIC T6...T4 Gc; Ex tc llIC T80°C Dc
EAC Ex 1Ex ia IIC T6/T5/T4 Gb X; Ex tb Il T 80°C Db X

2Ex nA IIC T6/T5/T4 Ge X; 2Ex ic IIC T6/T5/T4 Ge X;
Ex tc lIC T 80°C Dc X

10
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Construccién y principio de funcionamiento

3 Construccion y principio de cional a la resistencia, un médulo i/p con
funcionamiento funcionamiento analégico, un amplificador

de sefial (7) y electrénica con un microproce-
El posicionador electroneumdtico se monta en  sador (5).

vélvulas de control neumdticas y sirve para El posicionador va equipado de fabrica con
garantizar una relacién preestablecida entre  yreg contactos binarios: una salida de avisos
la posicion de la vélvula (magnitud regula- de anomalia para sefializar fallos a sala de
da x) y la sefial de mando (punto de consig-  ontrol y dos contactos limite por software uti-
na w). Compara la sefial de mando proce- lizados para indicar posiciones finales de la

dente de un regulador o estacién de control,  \4lvula.
con la posicién o dngulo de apertura y envia
como sefial de salida una presién de mando
(presién de salida y) al accionamiento.

La posicién de la vélvula, como carrera o én-
gulo de apertura, se transmite a la palanca y
al sensor de recorrido (2) y se conduce a un

El posicionador se compone principalmente regulador PD analégico. Al mismo tiempo se
de un sistema sensor de carrera (2) propor-

Amplificador neumdtico

T o ~ S 1 15
Regulador de presién

2 [T 1 Vélvula de control
/ l@——— BE 2  Sensor de carrera
r 3 Regulador PD
4 Convertidor AD
., 20 16 : #
Serial - _4: - E_ _8_8_ 13 /E ——» 5 Microprocesador
Interface 88 8 8% ! A3 6 Convertidor i/p
. 7
8

4 5

— n
e
5]
24V DC w

Regulador de caudal
Restriccion Q

o

Final de carrera inductivo

~ 12* Electrovélvula
13* Transmisor de posicién
1 analégico
14

]
:

L
*

MU AN NAN
R

] \ P 1
|7 Final de carrera software,
17 18 ! 3 [:] <ﬂ> alarma 1/2
r |12 n G G| 15 Salida avisos de anomalia,
S S p | alarma 3
= = 16  Indicacién
| | 9 17* Mando electrovélvula
6 ¢ i 10 18* Separador galvanico
— N} 1 19 Convertidor DA
L,,j I> QT YQ N 20 Interfaz de comunicacién

22 Entrada binaria BE*

7
©- [>/| *  Opcional

Fig. 1: Esquema funcional
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Construccion y principio de funcionamiento

comunica la posicién al microprocesador (5)
a través de un convertidor AD (4). El regula-
dor PD compara este valor de medicién con
la sefial eléctrica de 4 a 20 mA, procedente
de la estacién de control, después de que es-
ta sefial sea convertida por el convertidor AD
(4). Cuando se produce una desviacién se
modifica la alimentacién del médulo i/p (6)
de forma que el accionamiento (1) es aireado
o desaireado mediante el amplificador neu-
mdtico (7) segin corresponda. De esta forma
la posicién del elemento obturador (por ej.
obturador de la vélvula) cambia de acuerdo
a la sefial de consigna.

La alimentacién de aire esté conectada al
amplificador neumdtico (7) y al manorreduc-
tor (8). El regulador de caudal con ajuste fijo
(9) asegura un pequefio caudal de aire que
sirve para mantener limpio el interior del po-
sicionador y optimiza la amplificacién de la
sefial. La presién de mando que sale del am-
plificador se puede limitar por software.

La restriccién variable de caudal Q (10) opti-
miza el funcionamiento del posicionador.

El diagnéstico de valvulas ampliado EXPERT-
plus estd integrado en el posicionador. Ofre-
ce informacién acerca del posicionador y
genera avisos de diagnéstico y de estado
que en caso de fallo facilitan una répida lo-
calizacién del fallo.

Con los correspondientes accesorios de
montaie, el posicionador es apropiado para
los siguientes tipos de montaije:

— Montaje integrado a accionamiento
SAMSON Tipo 3277

— Montaje a accionamiento segin
IEC 60534-6 (montaje NAMUR)

12

- Montaje segin VDI/VDE 3847

— Montaje en vélvula de microcaudal Tipo
3510

— Montaje en accionamiento rotativo se-
gon VDI/VDE 3845

3.1

Electrovélvula

Equipamiento adicional

En caso de fallo de la tensién en la electro-
vélvula (12), la presién de mando conectada
al amplificador se envia a la atmésfera. Co-
mo consecuencia de la desaireacién del ac-
cionamiento, la vélvula va a su posicién de
seguridad.

O NoTA

El punto de consigna manual se restablece
automdticamente a 0 % después de activarse
la electrovalvula.

jIntroducir otro punto de consigna manual
mediante el Code 1!

Transmisor de posicién

El transmisor de posicién (13) trabaja como
transmisor técnica 2-hilos y emite una sefial
de carrera como una sefial 4 a 20 mA pro-
cesada por el microprocesador.

Como esta sefial se emite independiente-
mente de la sefial de entrada (corriente mi-
nima 3,8 mA) del posicionador, se trata de
un control real de la carrera/é&ngulo mo-
menténeo. Ademés, el fransmisor de posi-
cién permite sefializar fallos de funciona-
miento del posicionador a través de una se-
fial <2,4 mA 0 >21,6 mA.

EB 8384-2 ES



Final de carrera inductivo

En esta ejecucién el posicionador va equipa-
do con una lémina giratoria ajustable unida
al eje del posicionador que activa el detector
inductivo. El contacto inductivo opcional (11)
estd conectado a AT, mientras que el con-
tacto limite por software restante esté conec-
tado a A2.

Sensor de posicion externo

En esta ejecucién sélo se monta en la vélvula
el sensor de posicién. El montaje del posicio-
nador es independiente de la vélvula. La co-
nexién de las sefiales x e y a la vélvula se
hace a través de cables y tubos de aire (sélo
sin final de carrera inductivo).

Sensor de fugas

Equipando el posicionador con un sensor de
fugas, es posible detectar una fuga interna
en el cierre entre asiento y obturador.

Entrada binaria

El posicionador dispone de una entrada bi-
naria opcional. Por la entrada binaria se
pueden activar las siguientes acciones:

— Transmision del estado de conmutacion
[esténdar]
Se registra el estado de conmutacién de
la entrada binaria.

— Establecimiento local de la proteccién
contra escritura
Mientras que la entrada binaria perma-
nece activa, no se pueden modificar
ajustes en el posicionador. El desbloqueo
para configuracién a través del Code 3
no estd activo.

EB 8384-2 ES
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— Cambio entre AUTO/MAN
El posicionador cambia de G modo au-
tomdtico (AUTO) a 2 modo manual
(MAN) y al revés.

Si el posicionador se encuentra en su po-
sicién de seguridad (SAFE) no se realiza
ninguna accién.

— Diversas funciones de diagnéstico, ver >
EB 8389 "Diagnéstico de valvulas EX-
PERTplus"

i Informacién

— La entrada binaria opcional sélo se puede
configurar a través del programa TROVIS-
VIEW y de los parémetros del DD (ver »
EB 8389 "Diagnéstico de vélvulas EXPERT-
plus").

— El estado de conmutacién estdndar es con
el conmutador abierto.

3.2 Comunicacion

El posicionador se puede configurar con el
programa de configuracién y servicio de
SAMSON TROVIS-VIEW.

El posicionador se conecta por su interfaz
digital SERIAL INTERFACE o través de un ca-
ble adaptador con la interfaz RS-232 o el
USB del PC.

El programa TROVIS-VIEW permite una con-
figuracién facil del posicionador y la visuali-
zacién de los datos de proceso en modo on-
line.

i Informacién
TROVIS-VIEW es un programa estandari-
zado que permite configurar y parametrizar

13



Construccion y principio de funcionamiento

diversos equipos SAMSON utilizando un
médulo especifico de cada equipo. El mé-
dulo de equipo del 3730-2 se puede descar-
gar gratuitamente de internet en » www.
samson.de > Services > Software > TROVIS-

Para mayor informacién acerca de TROVIS-
VIEW (como requerimientos del sistemal)
consultar la pdgina de internet y la hoja téc-
nica P> T 6661.

VIEW.

3.3 Datos técnicos

iLos equipos con versién Ex pueden tener limitaciones adicionales que se indican

carrera

AT S TR en el Certificado de prueba!
Montaije infegrado a accionamiento Tipo 3277 3,6 a 30 mm
Montaje segin [EC 60534-6 (NAMUR) 3,6 a 300 mm
Carrera de Atustabl . ;
la vélvula |ustable Montaije segin VDI/VDE 3847 3,6 a 300 mm
Montaje a accionamiento rotativo (VDI/VDE  Angulo de apertura de 24 a
3845) 100°
Margende . Dentro de la carrera/éngulo inicializado - La carrera se puede limitar a 1/5 de la
Ajustable

méxima.

Margen de la sefial
Punto de

4 a 20 mA - Técnica 2-hilos, protegido contra inversién de polaridad - Margen
minimo 4 mA

consigna w  [imite de destruc-

cién estdtica

100 mA

Corriente minima

3,6 mA para la indicacién - 3,8 mA para la operacién

Resistencia de carga

No Ex: <6 V (corresponde a 300 Q con 20 mA) - Ex: <7 V (corresponde a 350 Q
con 20 mA)

1,4 a 7 bar (20 a 105 psi)

Presién de
alimentacién
Energia
auxiliar Calidad del aire

segun ISO 8573-1

Tamafio y densidad méx. de particula clase 4

Contenido de aceite: clase 3

Presién de rocio: clase 3 o como minimo 10 K por debajo de la menor temperatura
ambiente posible

Presién de mando (salida)

De O bar hasta presién aire de alimentacién - Limitable por software a
1,4 bar/2,4 bar/3,7 bar +0,2 bar

Lineal/isoporcentual/isoporcentual inversa
Definida por el usuario (via software y comunicacién)

(_:deer'ls' Ajustable Vdlvula de mariposa, de obturador excéntrico y de sector de bola: lineal/isopor-
fica centual
Desviacién <1%
Histéresis <0,3%
Sensibilidad de reaccién <0,1%

14
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Construccién y principio de funcionamiento

Posicionador Tipo 3730-2

iLos equipos con versién Ex pueden tener limitaciones adicionales que se indican
en el Certificado de pruebal

Tiempo de recorrido

Aireacién y desaireacién ajustables separadamente por software hasta 240 s

Sentido de actuacién

Reversible

Consumo de aire, estacionario

Independiente de la alimentacién aprox. 1101./h

aireacién _ . 3/h . = : 3/h- =
Suministro  accionamiento Con Ap =6 bar: 8,5m3/h - Con Ap = 1,4 bar: 3,0 m/h - Ky 20) = 0,09
de aire desaireacién

accionamiento

Con Ap =6 bar: 14,0 m 3/h - Con Ap = 1,4 bar: 4,5 m 3/h - Ky, 20°¢) = 0,15

Temperatura ambiente admisible

-20 a +80 °C

-45 a +80°C  Con racor para cables metélico

Todas las ejecuciones

iLos equipos Ex pueden tener limitaciones de temperatura adicionales que se in-
dican en el Certificado de pruebal

Temperatura

<0,15%/10K

Influencias  Energia auxiliar

Ninguna

Vibraciones

<0,25 % a 2000 Hz y 4 g segin IEC 770

Compuatibilidad electromagnética

Cumple las normas EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61326-1 y NE 21.

Conexiones eléctricas

1 racor para cables M20 x 1,5 para margen de fijacién 6 a 12 mm
Disponibles dos orificios roscados M20 x 1,5 adicionales
Bornes roscados para seccién de cable de 0,2 a 2,5 mm?

Tipo de profeccién

IP 66/NEMA 4X

Uso en sistemas instrumentados

de seguridad (SIL)

Desaireacién segura para punto
de consigna O mA y cuando se
usa una electrovélvula opcional

La vélvula de control cumple la idoneidad sistemdtica como componente en lazos
de seguridad para la desaireacion segura en consideracién de la IEC 61508.

Se puede usar en aplicaciones hasta SIL 2 (aparato Gnico/HFT = 0) y SIL 3
(conexién redundante/HFT = 1) en consideracién de la IEC 61511 y de la
tolerancia de fallos de Hardware.

Proteccién Ex

Ver tabla "Resumen de las aprobaciones Ex concedidas para el posicionador
Tipo 3730-2" en pdgina 18

Comunicacién (local)

Interfaz SAMSON SSP y adaptador inferfaz serie

Software requerido (SSP)

TROVIS-VIEW con médulo de base de datos 3730-2

Contactos binarios

Para conectar a

Entrada binaria de un PLC segin EN 61131-2,
P.x = 400 mW o para conectar a un amplifi-

cador inversor NAMUR segin EN 60947-5-6

Amplificador inversor NAMUR
segin EN 60947-5-6

2 contactos limite por software protegidos contra inversién de polaridad, libre de potencial, conmutacién

configurable, ajuste de fébrica segin tabla

Ejecucién No Ex Ex
ESMC{O de No excitado No conduce <1,0 mA
la sefial

Excitado Conduce (R =348 Q) 22,2 mA

EB 8384-2 ES
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Construccion y principio de funcionamiento

iLos equipos con versién Ex pueden tener limitaciones adicionales que se indican

AT S TR en el Certificado de prueba!
1 contacto aviso de anomalia, libre de potencial

Ejecucion No Ex Ex
F::ec:;lde :lr:Z?nTh,:Viso de Conduce (R = 348 Q) 22,2 mA

Aviso de anomalia | No conduce <1,0mA
Materiales

Fundicién a presién de aluminio EN AC-AISi12(Fe) (EN AC-44300) segin

Cuerpo DIN EN 1706 - Cromada y revestida de material sintético - Ejecucién especial de

acero inoxidable 1.4581

Piezas exteriores

Acero inoxidable 1.4404/316L

Racor para cables

Poliamida, negro M20 x 1,5

Peso

Carcasa de fundicién de aluminio: aprox. 1,0 kg
Carcasa de acero inoxidable: aprox. 2,2 kg

Conformidad

Ce I

Opciones para el posicionador Tipo 3730-2

Electrovalvula - Aprobacién segu

n IEC 61508/SIL

24V DC - Protegido contra inversién de polaridad - Limite de destruccion estdti-
ca40V

Frir Potencia consumida | = M (corresponde a 4,8 mA para
24V/114 mW) 3840 Q

Sefial "0" sin conmutacién <12V (desconexién de emergencia para 0 V)

Sefial "1" conmutacién segura >19V

Tiempo de vida >5 x 10¢ conmutaciones

Coeficiente K, 0,15

Transmisor de posicién analégico

Transmisor técnica 2-hilos

Energia auxiliar

12 a 30 V DC - Protegido contra inversién de polaridad - Limite de destruccién
estdtica 40 V

Sefial de salida 4.a20 mA
Sentido de actuacién Reversible
Margen de trabajo -10a+114%
Caracteristica Lineal

Histéresis

Como posicionador

Influencia altas frecuencias

Como posicionador

16
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Construccién y principio de funcionamiento

Opciones para el posicionador Tipo 3730-2

Ofras influencias

Como posicionador

Alarma

Se puede activar opcionalmente con corriente minima 2,4 0,1 mA o 21,6

+0,1 mA

Final de carrera inductivo de la marca Pepperl+Fuchs

Para conectar a amplificador inversor de sefial segin EN 60947-5-6. Se puede utilizar en combinacién con un final

de carrera por software.

Detector de ranura Tipo SJ2-SN

Placa de medicién no detectada: =3 mA; placa de medicién detectada: <1 mA

Sensor de posicién externo

Carrera de la vélvula

Como posicionador

Cable

10 m - Flexible - Con conector M12 x 1 - Retardante a las llamas segin
VDE 0472
Resistente al aceite, grasa y refrigerante asi como otros medios agresivos

Temperatura ambiente admisible

—40 a +90 °C con conexién rigida entre posicionador y sensor de posicién -
Para equipos Ex limitaciones adicionales segin el Certificado de prueba.

Resistencia a vibraciones

Hasta 10 g en el margen de 10 a 2000 Hz

Tipo de protfeccién IP 67

Sensor de fugas - Adecuado para servicio en zonas Ex
Margen de temperatura -40 a +130 °C

Par de apriete 20 5 Nm

Entrada binaria - Separacién galvénica - Conmutacién configurable por software (p. ej. TROVIS-VIEW, DTM)

Comportamiento de conmutacién '

activo" (ajuste de fdbrica)

Conexién

Para conmutador externo (contacto libre de potencial) o contacto relé

Datos eléctricos

Tensién circuito abierto si el contacto estd abierto: max. 10 V

Corriente continua pulsada con valor pico 100 mA y valor eficaz 0,01 mA si el
contacto esté cerrado

(R:irr;g(;’z Estado de conmutacién "ON" (ajuste de fébrica)
Contacto b
R ;j(r)% 0 Estado de conmutacién "OFF" (ajuste de fébrica)

Comportamiento de conmutacién '

pasivo"

Conexién

Para corriente continua aplicada externamente, protegido contra inversién de
polaridad

Datos eléctricos

3a30V
Limite de destruccién estdtica 40 V
Potencia consumida 3,7 mA para 24 V

Voltai >6V Estado de conmutacién "ON" (ajuste de fébrica)
e <1V Estado de conmutacién "OFF" (ajuste de fdbrica)
EB 8384-2 ES 17




Construccion y principio de funcionamiento

Resumen de las aprobaciones Ex concedidas para el posicionador Tipo 3730-2

Tipo | Aprobacién | Proteccién Ex/anotaciones
STCC Sobre demanda
@ Nomero PTB 00 ATEX 2158 Il 2G Ex ia lIC T6 Gb,
) Fecha 17/08/2016 Il 2D Ex ia llIC T80°C Db
Numero RU-C-DE 08 B.00697
[H[ Fecha 15/12/2014 1Ex ia IC T6/T5/T4 Gb X;
A Ex tb Il T 80°C Db X
Vdlido
hasta 14/12/2019
Nomero |ECEx PTB 05.0007 Ex ia ICT6..T4 Gb:
IECEx Ex ia IlIC T80°C Db
Fecha 29/11/2016 X 1a
X
CCoE Sobre demanda
Nomero 11-KB4BO-0214
KCS Fecha  24/10/2011 Ex ia IIC T6/T5/T4
Vdlido
hasta 24/10/2018
g' Nomero GYJ14.1286
™
NEPSI Fecha 05/11/2014 Ex ia IIC T4, T6 Gb
Valido  04/11/2019
hasta
Ex ia IC T6, Clase | Zona O;
CSA Nomero 1330129 Clase I, II, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
Clase |, Zona 2; Clase I, I, Div. 2, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
Fecha 24/05/2017 Clase Ill; Tipo 4 encapsulado
I
o Clase I, Zona 0 AEx ia IIC;
Nomero D 3012394 Clase I,II,IIII, Div.1, Grupos A, B, C, D, E, F, G;
FM X Clase I, Div.2, Grupos A, B, C, D;
Fecha 11/08/2011 Clase IL,lll, Div.2, Grupos F, G;
Tipo 4X
Nomero PTB 00 ATEX 2158
@ . I 2D Ex tb IIIC T80°C Db
Fecha 17/08/2016
['e)
I
Nomero IECEx PTB 05.0007
IECEx Ex tb lIC T80°C Db
Fecha  29/11/2016
18 EB 8384-2 ES




Construccién y principio de funcionamiento

Tipo | Aprobacién Proteccién Ex/anotaciones

Nomero  TC18159
Vdlido 26/11/2019

hasta

ExiallCTé

-27

JIS

@ Nomero PTB 03 ATEX 2016 X Il 3G Ex nA IC T6 DC,
2)

Fecha 31/08/2016 Il 3D Ex tc lIC T8O°C Dc
Nomero RU-C-DE 08
N B.00697 2Ex nA IC T6/T5/T4 Ge X
E [H[ E Fecha 15/12/2014 2Ex ic IC T6/T5/T4 Ge X
™ " )
2 ;‘/Cllldo 14/12/2019 Ex tc IIIC T 80°C Dc X
h asta
IECEx Numero IECEx PTB 05.0007 Ex nA IIC T6..T4 Gc;
Fecha 29/11/2016 Ex tc lIC T80°C Dc
Nomero  GYJ14.1287X
Ex ic ICT4..T6 Gc
NEPSI Fecha 05/11/2014
Vélido Ex nAIIC T4..T6 Ge
h 04/11/2019
asta

11 Certificado CE de prueba de tipo
2 Declaracién de Conformidad
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

4 Montaje a la vélvula - Piezas
de montaje y accesorios

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el
orden de montaje, instalacién y puesta en
marchal!

jProceder con el orden siguiente!

1. Quitar los plésticos que protegen las
conexiones neumdticas

2. Montar el posicionador a la vélvula

3. Conectar la alimentacién de aire.

4. Conectar la energia auxiliar

5. Ajustes de puesta en marcha.

El posicionador es apropiado para los

siguientes montajes:

— Montaje integrado a accionamiento
SAMSON Tipo 3277

— Montaje a accionamiento segin
IEC 60534-6 (montaje NAMUR)

- Montaje segin VDI/VDE 3847

— Montaje en vélvula de microcaudal Tipo
3510

— Montaje en accionamiento rofativo

O NoTA

jError de funcionamiento por usar piezas de
montaje/accesorios inapropiados o selec-
cién equivocada de palanca y posicién del
pin!

jPara montar el posicionador, utilizar dnica-
mente las piezas de montaje/accesorios de
tabla 1 a tabla 6! jTener en cuenta los dife-
rentes montajes!

20

jTener en cuenta la correspondencia entre
palanca y posicién del pin (ver tablas de ca-
rrera, pdg. 21)!

Palanca y posicién del pin

El posicionador se adapta al accionamiento
utilizado y a la carrera nominal a través de
la palanca de la cara posterior del posicio-
nador y del pin.

Las tablas de carrera de la pég. 21 indi-
can el margen méximo de ajuste en el posi-
cionador. La carrera méxima de la vélvula
se limita adicionalmente por la posicién de
seguridad elegida y la pretensién de los re-
sortes del accionamiento.

Como estdndar el posicionador va equipado
con la palanca M (posicién del pin 35).

Fig. 2: Palanca M con posicién del pin 35

O NoTA

jError de funcionamiento porque no se ha
adaptado la nueva palanca montada a la
palanca de medicién internal

jMover la palanca (1) nueva montada una
vez entre los dos topes mecdnicos!
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

Tablas de carrera

i Informacién

La palanca M viene incluida en el suministro del posicionador.
Palancas S, L, XL para el montaje segun IEC 60534-6 (NAMUR) estén disponibles como ac-
cesorio (ver tabla 3). La palanca XXL estd disponible sobre demanda.

Montaje integrado a accionamiento Tipo 3277-5 y Tipo 3277

Tamafio accionamiento | Carrera nomi. | Margen de ajuste posicionador Posicion del
Palanca | pin corres-
[em?] [mm] Carrera [mm] necesaria | pondiente
120 7,5 5,0 a 25,0 M 25
120/175/240/350 15 7,0 a 35,0 M 35
355/700/750 30 10,0 a 50,0 M 50

Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR)

Vélvula SAMSON Margen ajuste posicionador "
con accionamiento Tipo 3271 en otras valvulas
. 3 3 ol , N Posicion del
Tamaiio accionamiento | Carrera nominal | Carrera min. | Carrera max. Palanca | pin corres-
[cm?] [mm] [mm] [mm] necesaria | pondiente
60y 120
con vélvula Tipo 3510 7.3 36 18,0 S 17
120 7,5 5,0 25,0 M 25
120/175/240/350 15
7,0 35,0 M 35
355/700/750 7,5
355/700/750 15y 30 10,0 50,0 M 50
30 14,0 70,0 L 70
1000/1400/2800
60 20,0 100,0 L 100
1400/2800 120 40,0 200,0 XL 200
Ver especnﬁ.coaones del 200 Ver especificaciones del fabricante 300
fabricante

Posicion del pin
correspondiente

Accionamiento rotativo

; . Palanca necesaria
Angulo de giro

24 a 100° M 90°

1} Los mérgenes de ajuste min./méx. se basan en el modo de inicializacién margen nominal NOM.
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

4.1
4.1.1

Montaje integrado

Accionamiento
Tipo 3277-5

- Piezas de montaje y accesorios: tabla 1,
pdg. 50
- jObservar tablas de carrera, pdg. 21!

Accionamiento de 120 cm? (ver fig. 3)

Dependiendo del lado de montaje del posi-
cionador, a la izquierda o derecha del puen-
te, la presién de mando se conduce a la
membrana del accionamiento por el corres-
pondiente conducto. Primero se tiene que
montar la placa distribuidora (9) en el puen-
te segdn la posicién de seguridad "véstago
saliendo del accionamiento” o "véstago en-
trando al accionamiento" (en caso de fallo
del aire, la vélvula cierra o abre). Alinear el
simbolo correspondiente de la placa distri-
buidora con la marca, de acuerdo al monta-
ie a la izquierda o derecha del puente (mi-
rando hacia la placa distribuidora).

1. Montar la placa de conexiones (6) o el
conector para manémetro (7) con el ma-
németro al posicionador, cuidando que
las juntas (6.1) queden en su lugar.

2. Destornillar el tornillo-tapén (4) de la ca-
ra posterior del posicionador y cerrar con
el tapén (5) de los accesorios la salida
"Output 38" de la placa de conexiones
(6) o del conector para manémetro (7).

3. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
el véstago del accionamiento, alinearlo y
fijarlo de forma que el tornillo de fijacién
esté bien alojado en el encaje del vésta-
go del accionamiento.

22

4. Fijar la placa intermedia (10) con la par-
te saliente mds estrecha (fig. 3 izq.) ha-
cia la conexién de la presién de mando,
la junta plana (14) enganchada tiene
que quedar del lado del puente del ac-
cionamiento.

5. Carrera 15 mm: el pin (2) de la palanca
M (1) en la parte posterior del posiciona-
dor se deja en la posicién 35 (estandar).
Carrera 7,5 mm: desenroscar el pin (2)
colocado en la posicién 35 y roscarlo en
la posicién 25.

6. Colocar la junta de cierre (15) en la ra-
nura de la carcasa del posicionador y la
junta (10.1) en la parte posterior de la
carcasa.

7. Colocar el posicionador en la placa in-
termedia (10) de forma que el pin trans-
misor (2) se apoye encima del disposi-
tivo de arrastre (3). Para ello, ajustar la
palanca (1) y con la tapa del posiciona-
dor abierta sujetar el eje del posiciona-
dor con la caperuza o el selector. La pa-
lanca (1) tiene que apoyar en el dispo-
sitivo de arrastre por accién del resorte.
Atornillar el posicionador mediante los
tornillos a la placa intermedia (10).

i Informacién
Para todos los tipos de montaje, excepto
para montaje integrado al Tipo 3277-5 se
cumple:
La salida de la presién de mando en la par-
te posterior se deberd cerrar con un tornillo-
tapdn (4, nim. referencia 0180-1254) y su
junta correspondiente (nim. referencia

0520-0412).
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

1 Palanca
. o 1.1 Tuerca
SlmbOI?s Placa distribuidora (9) 1.2 Arandela de presién
Véstago saliendo 2 Pin transmisor
del accionamiento N
v 3 Dispositivo de arrastre
Montaie a la Monaie a la g ;ornllllo-tcpon
izquierda derecha apon
E_Vésfcgo entrando 6 Placa de conexiones
al accionamiento 6.1 Juntas
y 7 Conector para
mandémetro
Entrada presién 8 Kit montaje
de mando con .
montaje izquierda Entrada presién de manom?tr?s .
Marca mando con montaje ¥ Placa distribuidora
derecha 10 Placa intermedia
y — N 10.1  Junta
@ B’@}(—'{ Q 15 —= 11 Tapa
14 Junta plana
(7 O\t 14
€ =¥ 15 Junta de cierre

D
) 7}Pa|ancq M = oy XL—:
/S 1 # :ﬂ‘

L el b
N~
N@ 12 E
\: &ﬁ \'/\ Parte saliente = | -
placa intermedia ‘

X . NN
) I_Q{

§ 9 1

10.1
— 6.1 [ ‘ 10
¢ ; —t—— 6 @NOIA

Para la conexién de la alimentacién
(Supply) y de la salida (Output) utilizari
siempre la placa de conexiones (6)
incluida en los accesorios.

No roscar nunca directamente los
racores en la carcasa.

-/
7
N4
N
TN

Supply 9 Output 38 e
\
\/

Fig. 3: Montaje integrado — conexién presién de mando en accionamiento Tipo 3277-5 de 120 cm?
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

8. Montar la tapa (11) posterior. Al hacerlo
prestar atencién para que una vez insta-
lada la vélvula, el tapén de desaireacién
apunte hacia abajo, para asegurar la
evacuacién de posibles condensados.

4.1.2 Accionamiento
Tipo 3277

— Piezas de montaje y accesorios: tabla 2,
pdg. 51

— jObservar tablas de carrera, pdg. 21!

Accionamiento de 175 a 750 cm? (ver

fig. 4)

Montar el posicionador en el puente. En ac-

cionamientos con "véstago saliendo del ac-

cionamiento" la presién de mando se condu-

ce al accionamiento por una conduccién in-

terna en el puente a través del bloque de

unién (12), y con "véstago entrando al ac-

cionamiento" a través de un tubo externo.

1. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
el vastago del accionamiento, alinearlo y
fijarlo de forma que el tornillo de fijacién
esté bien alojado en el encaje del vésta-
go del accionamiento.

2. Fijar la placa intermedia (10) con la par-
te saliente mds estrecha (fig. 4 izq.) ha-
cia la conexién de la presién de mando,
la junta plana (14) enganchada tiene
que quedar del lado del puente del ac-
cionamiento.

3. En accionamientos de 355, 700 y
750 cm? desenroscar el pin (2) colocado
en la posicién 35 de la palanca M (1) y
roscarlo en la posicién 50.

24

En los accionamientos de 175, 240 y
350 cm? con carrera de 15 mm el pin
(2) se deja en la posicién 35.

Colocar la junta de cierre (15) en la ra-
nura de la carcasa del posicionador.

Colocar el posicionador en la placa in-
termedia de forma que el pin transmisor
(2) se apoye encima del dispositivo de
arrastre (3). Para ello, ajustar la palanca
(1) y con la tapa del posicionador abier-
ta sujetar el eje del posicionador con la
caperuza o el selector. La palanca (1)
tiene que apoyar en el dispositivo de
arrastre por accién del resorte.
Atornillar el posicionador mediante los
tornillos a la placa intermedia (10).

Comprobar que la lengieta de la jun-

ta (16) lateral al bloque de unién, se en-
cuentra encima del simbolo correspon-
diente a la ejecucién del accionamien-
to "vdstago saliendo" o "véstago entran-
do". Si es necesario, destornillar los tres
tornillos, levantar la tapa, girar la junta
(16) 180° y volver a fijarlo.

Con la ejecucién anterior de bloques de
unién (fig. 4 abaijo) es necesario girar la
placa distribuidora (13) hasta que la
marca indique el simbolo que correspon-
de a la ejecucién del accionamiento.

Colocar el bloque de unién (12) con sus
juntas en el posicionador y puente del
accionamiento, y fijarlo con los torni-
llos (12.1). En accionamientos "vésta-
go entrando" se tiene que quitar el ta-
pén (12.2) y montar el tubo para la pre-
sién de mando.
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1 Palanca

1.1 Tuerca

1.2 Arandela de presién

2 Pin transmisor

3 Dispositivo de arrastre
10 Placa intermedia

11
1.1

Tapa

Tapén de desaireacion

2

Palanca M

12
12.1
12.2

13
14
15
16

Blogue de unién

Tornillo

Tapén o conexién para tubo
externo presién de mando

Placa distribuidora 15 10 14
Junta plana
Junta de cierre — ]
Junta
e\
=i
N
]

Parte saliente
placa intermedia (10)

Vista A

N —

=<ile
NS "] suppLy
@ Vaéstago del accionamiento 14 12 12.1 12.2
| entrando  saliendo 1A
Bloque de unién —

13 (anterior) con placa
12 Véstago entrando al distribuidora (13)
accionamiento (FE) B
Véstago saliendo del
accionamiento (FA)
Marca 12
12.2
Fig. 4: Montaje integrado — conexién presién de mando en accionamiento Tipo 3277 de 175 a
750 cm?
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

8. Montar la tapa (11) posterior. Al hacerlo
prestar atencién para que una vez insta-
lada la vélvula, el tapén de desaireacién
apunte hacia abajo, para asegurar la
evacuacién de posibles condensados.

4.2 Montaje segun
IEC 60534-6

— Piezas de montaje y accesorios: tabla 3,
pdg. 52
— jObservar tablas de carrera, pdg. 21!

Fig. 5

El posicionador se monta a la vélvula me-
diante un soporte angular NAMUR (10).

1. Atornillar las dos uniones pasador (14)
al soporte angular (9.1) del acoplamien-
to (9), encajar la placa (3) y fijarla con
los tornillos (14.1).

Para accionamientos de 2800 cm? y

1400 cm? (carrera 120 mm):

- con carrera de hasta 60 mm se debe
atornillar la placa més larga (3.1)
directamente al acoplamiento (9).

— con carrera superior a 60 mm se fija
la placa (3) a través del soporte an-
gular (16) con las uniones pasador
(14) y los tornillos (14.1).

2. Montar soporte angular NAMUR (10) a
la vélvula:

- el montaje a puente NAMUR se ho-
ce directamente en el taladro del
puente con el tornillo M8 (11) y la
arandela dentada.

- el montaje en columnas se hace me-
diante dos abrazaderas (15) que se
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fijan en la columna. Colocar el so-
porte angular (10) a una altura tal
que la placa (3) se alinee central-
mente con la escala del acoplamien-
to en el 50 % de la carrera (en la mi-
tad de la carrera de la vélvula la ro-
nura de la placa debe estar a la mi-
tad del acoplamiento NAMUR).

3. Montar la placa de conexiones (6) o el
conector para manémetro (7) con el ma-
németro (8) al posicionador, cuidando
que las juntas (6.1) queden en su lugar.

4. Elegir segin la tabla de carreras de la
pégina 21 la palanca (1) M, L o XL,
asi como la posicién del pin necesaria.

Si se necesita una palanca diferente a la
montada de fdbrica, palanca M con posi-
cién del pin 35 (L o XL con otra posicién del
pin) se procede de la siguiente manera:

5. Atornillar el pin transmisor (2) en el orifi-
cio de la palanca segin la tabla (posi-
cién del pin). Para ello emplear Gnico-
mente el pin transmisor largo (2) incluido
en el kit de montaije.

6. Colocar la palanca (1) en el eje del posi-
cionador y atornillarla con la arandela
de presién (1.2) y la tuerca (1.1).
Mover la palanca una vez entre los dos
topes mecdnicos.

7. Colocar el posicionador en el acopla-
miento NAMUR de forma que el pin
transmisor (2) se aloje en la ranura de la
placa (3, 3.1). Mover la palanca (1) se-
gUn corresponda.

Fijar el posicionador con los dos tornillos
al acoplamiento NAMUR.
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iAcopIamiento adicional16

para accionamiento de

|2800 cm?, carrera 260 mm

%%1

Montaje a columnas
columnas @20 a 35 mm

|
1 Palanca  Palancas XLy Iﬁéﬁ ‘ o Z 3
1.1 Tuerca . 1 i ° G 14,
1.2 Arandela de presién ‘ - =
2 Pin transmisor | N ! ‘
3 Placa de arrastre ‘ |
3.1 Placa de arrastre i !
6 Placa de conexiones ‘ ‘
6.1 Juntas ‘ !
7 Conector para manémetro |
8  Kit montaje mandmetros [NE
9 Acoplamiento
9.1 Soporte angular
10 Soporte angular
NAMUR
11 Tornillo
14 Uniones pasador
14.1 Tornillos
15 Abrazaderas Para la conexién de la alimentacién
16 Soporte angular (Supply) y de la salida (Output) utilizar

Fig. 5: Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR)

siempre la placa de conexiones (6) inclui-
da en los accesorios.
No roscar nunca directamente los racores en la carcasa.

EB 8384-2 ES
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

4.3 Montaje segun
VDI/VDE 3847

El montaje segdn VDI/VDE 3847 con airea-
cién de la camara de los resortes a través
del posicionador, sélo es posible con los po-
sicionadores

Tipo 3730-2xxx0xxxx0x0060xx y

Tipo 3730-2xxx0xxxx0x0070xx.

El montaje segin VDI/VDE 3847 sin airea-
cién de la cdmara de los resortes a través
del posicionador, es posible con el posicio-
nador Tipo 3730-2xxx0xxxx0x0000xx.

Este tipo de montaje facilita el cambio répi-
do del posicionador con el proceso en mar-
cha mediante el bloqueo neumdtico del ac-
cionamiento.

Soltando el tornillo de seguridad rojo (20) y
a continuacién girando la llave de bloqueo
de aire (19) en la parte inferior del bloque
adaptador se encierra la presién de mando
en el accionamiento.

Montaje en accionamiento Tipo 3277 (ver
fig. 6)
- Piezas de montaje y accesorios: tabla 4,
pdg. 52
El posicionador se monta en el puente como
se representa en la fig. 6. En accionamientos
con "véstago saliendo del accionamiento” la
presién de mando se conduce al acciona-
miento por una conduccién interna en el
puente a través de la placa de conexiones
(12), y con "véstago entrando al acciona-
miento" a través de un tubo externo.

Para el montaje del posicionador sélo se uti-
liza la conexién Y1. La conexién Y2 se pue-
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de utilizar para la aireacién de la cémara
de los resortes.

1. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
el véstago del accionamiento, alinearlo y
fijarlo de forma que el tornillo de fijacién
esté bien alojado en el encaje del vasta-
go del accionamiento.

2. Colocar el adaptador en éngulo (6) enci-
ma del posicionador y atornillarlo con
los tornillos (6.1), cuidando que las jun-
tas queden en su lugar. En posicionado-
res utilizados para airear la camara de
los resortes es necesario sacar el tapén
(5) antes del montaje. En posicionadores
sin aireacién de la camara de los resor-
tes cambiar el tapén de cierre (4) por un
tapén de desaireacién.

3. En accionamientos de
355/700/750 cm? desenroscar el pin
(2) colocado en la posicién 35 de la pa-
lanca M (1) y roscarlo en la posicién 50.

En los accionamientos de 175, 240 y
350 cm? con carrera de 15 mm el pin
(2) se deja en la posicién 35.

4. Colocar la junta perfilada (6.2) en la ro-
nura del adaptador en dngulo (6).

5. Colocar la junta perfilada (17.1) en la
placa reversible (17) y montar la placa
reversible en el bloque adaptador (13)
con tornillos (17.2).

6. Montar la placa ciega (18) con tornillos
(18.1) encima de la placa reversible
(17), cuidando que las juntas queden en
su lugar.
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=R nieP 1)
z @;_ 13 17117 172 18 18.1
i e 2+ ,7
L ® 1 L] .
1 T T —

/4 A\
==
® © Q" @
o o9
° oL % @
o
Exh. \ 20
19
1 Palanca
1.1 Tuerca
1.2 Arandela de presién
2 Pin transmisor
3 Dispositivo de arrastre
4 Tapén de cierre
5 Tapén 13 Bloque adaptador
6 Adaptador en éngulo 13.1 Tornillos
6.1 Tornillos 17 Placa reversible
6.2 Junta de cierre 17.1 Junta de cierre
6.3 Tornillos 17.2 Tornillos
11 Tapa 18 Placa ciega
1.1 Tapén de desaireacién 18.1 Tornillos
12 Placa de conexiones 19 Llave bloqueo aire
12.1 Junta 20 Tornillo de seguridad

Fig. 6: Montaje segin VDI/VDE 3847 a accionamiento Tipo 3277
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i Informacion
En lugar de la placa ciega (18) también es
posible montar una electrovélvula, la posi-
cién de montaje de la electrovélvula estd de-
terminada por la disposicién de la placa re-
versible (17). Alternativamente también se
puede montar una placa de restriccion, ver
> AB 1.

7. Poner los tornillos (13.1) en el taladro
central del bloque adaptador (13).

8. Colocar la placa de conexiones (12) jun-
to con la junta (12.1) en los tornillos
(13.1) segdn la posicién de seguridad
"véstago saliendo" o "vdstago entrando
al accionamiento". La posicién de segu-
ridad activa es la determinada por la
alineacién de la ranura del bloque
adaptador (13) con la ranura de la pla-
ca de conexiones (12) (fig. 7).

Vdstago del accionamiento

saliendo entrando

12 Placa de conexiones 7

13 Bloque adaptador Z ﬁz
N

= =
12
© éﬁz 13

O
0 J ~L
Fig. 7: Posicién de seguridad
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9. Montar el bloque adaptador (13) con la
placa de conexiones (12) con los torni-
llos (13.1) en el accionamiento.

10. Poner un tapén de desaireacién (11.1)
en la conexién Exh.

11.Con posicién de seguridad "véstago sa-
liendo del accionamiento" cerrar la co-
nexién YT con un tapédn ciego.

Con posicién de seguridad "véstago en-
trando al accionamiento” unir la co-
nexién Y1 con la conexién de la presién
de mando del accionamiento.

Colocar el posicionador en el bloque
adaptador (13) de forma que el pin
transmisor (2) se apoye encima del dis-
positivo de arrastre (3). Para ello, ajustar
la palanca (1) y con la tapa del posicio-
nador abierta sujetar el eje del posicio-
nador con la caperuza o el selector.

La palanca (1) tiene que apoyar en el
dispositivo de arrastre por accién del re-
sorte.

Atornillar el posicionador mediante los
tornillos (6.3) al bloque adaptador (13),
cuidando que la junta perfilada (6.2)
quede en su lugar.

12. Montar la tapa (11) en la parte posterior
del puente. Al hacerlo prestar atencién
para que una vez instalada la vélvula, el
tapén de desaireacién apunte hacia
abajo, para asegurar la evacuacién de
posibles condensados.
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Montaje a puente NAMUR (ver fig. 8) rragos en el bloque de unién NAMUR

— Piezas de montaje y accesorios: tabla 4, (10). Colocar el bloque de unién NA-

pdg. 52
iObservar tablas de carrera, pdg. 21!

. Vdlvula Serie 240, tamaiio acciona-
miento hasta 1400-60 cm2 Atornillar
las dos uniones pasador (14) segin cual
sea la ejecucién, en el dngulo del aco-
plamiento o directamente en el acopla-
miento, encajar la placa de arrastre (3) y
fijarla con los tornillos (14.1).

Vélvula Tipo 3251, tamaiio acciona-
miento 350 cm? hasta 2800 cm?: Ator-
nillar la placa de arrastre larga (3.1) se-
gon cual sea la ejecucién, en el angulo
del acoplamiento o directamente en el
acoplamiento del accionamiento.

Vélvula Tipo 3254, tamaiio acciona-
miento 1400-120 cm? hasta 2800 cm?:
Atornillar las dos uniones pasador (14)
en el dngulo (16). Atornillar el dngulo
(16) en el acoplamiento, encajar la pla-
ca de arrastre (3) y fijarla con los torni-

llos (14.1).

El posicionador se monta en el puente
NAMUR como se representa en la fig. 8.

El montaje a puente NAMUR se hace di-
rectamente en el taladro del puente con
el bloque de unién NAMUR (10) el torni-
llo y la arandela dentada (11). Alinear
la marca en el bloque de unién NAMUR
(sefializada al lado con 1) con el 50 %
de la carrera.

Para el montaje en vélvulas con colum-
nas colocar las abrazaderas (15) entor-
no la columna: enroscar los cuatro espd-

EB 8384-2 ES

MUR en la columna y colocar por el otro
lado las abrazaderas (15). Fijar las
abrazaderas con las tuercas y arandelas
dentadas en los espérragos. Alinear la
marca en el bloque de unién NAMUR
(sefializada al lado con 1) con el 50 %
de la carrera.

. Colocar el adaptador en éngulo (6) enci-
ma del posicionador y atornillarlo con
los tornillos (6.1), cuidando que las jun-
tas queden en su lugar. En posicionado-
res utilizados para airear la camara de
los resortes es necesario sacar el tapén
(5) antes del montaije. En posicionadores
sin aireacién de la camara de los resor-
tes cambiar el tapdn de cierre (4) por un
tapén de desaireacién.

s

Elegir segtn la tabla de carreras de la
pégina 21 la palanca (1) M, Lo XL,

asi como la posicién del pin necesaria.
Si se necesita una palanca diferente a la
montada de fébrica, palanca M con posi-
cién del pin 35 (L o XL con otra posicién del
pin) se procede de la siguiente manera:

- Atornillar el pin transmisor (2) en el orifi-
cio de la palanca segtn la tabla (posi-
cién del pin). Para ello emplear dnica-
mente el pin transmisor largo (2) incluido
en el kit de montaije.

Colocar la palanca (1) en el eje del posi-
cionador y atornillarla con la arandela
de presién (1.2) y la tuerca (1.1).

Mover la palanca una vez entre los dos
topes mecdnicos.
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5. Colocar la junta perfilada (6.2) en la ra-
nura del adaptador en dngulo.

6. Colocar la junta perfilada (17.1) en la
placa reversible (17) y montar la placa
reversible en el bloque adaptador (13)
con tornillos (17.2).

7. Montar la placa ciega (18) con tornillos

(18.1) encima de la placa reversible, cui-
dando que las juntas queden en su lugar.

i Informacioén
En lugar de la placa ciega (18) también es
posible montar una electrovélvula, la posi-
cién de montaje de la electrovélvula estd de-
terminada por la disposicién de la placa re-
versible (17). Alternativamente también se
puede montar una placa de restriccién, ver
> ABT1.

8. Fijar el bloque adaptador (13) con torni-
llos (13.1) en el bloque de unién NA-
MUR.

9. Poner un tapén de desaireacién en la co-
nexién Exh.

10. Colocar el posicionador en el bloque
adaptador (13) de forma que el pin
transmisor (2) se aloje en la ranura de la
placa (3, 3.1). Mover la palanca (1) se-
gUn corresponda.

Atornillar el posicionador mediante los
tornillos (6.3) al bloque adaptador (13),
cuidando que la junta perfilada (6.2)
quede en su lugar.

11.En accionamientos de simple efecto sin
aireacién de la cémara de resortes unir
la conexién Y1 del bloque adaptador
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con la conexién de la presién de mando
del accionamiento. Cerrar la conexién
Y2 con un tapén ciego.

En accionamientos de doble efecto y ac-
cionamientos con aireacién de la céma-
ra de resortes unir la conexién Y2 del
bloque adaptador segin corresponda
con la conexién de la presién de mando
de la segunda cdmara del accionamien-
to o con la cémara de resortes del accio-
namiento.
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Exh. 0
19
1 Palanca
1.1 Tuerca
1.2 Arandela de presién
2 Pin transmisor
3 Placa de arrastre 13.1 Tornillos
3.1 Placa de arrastre 14 Uniones
4 Tapén de cierre pasador
5  Tapén 14.1 Tornillos
6 Adaptador en éngulo 15 Abrazaderas
6.1 Tornillos 16 Soporte angular
6.2 Junta de cierre 17 Placa reversible
6.3 Tornillos 17.1 Junta de cierre
10  Bloque de unién 17.2 Tornillos
NAMUR 18  Placa ciega
11 Tornillo con arandela  18.1 Tornillos
dentada 19 Llave bloqueo aire
13 Bloque adaptador 20  Tornillo de seguridad

Fig. 8: Montaje segin VDI/VDE 3847 en puente NAMUR
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4.4 Montaje en vélvula de
microcaudal Tipo 3510

Fig. 9

— Piezas de montaje y accesorios: tabla 3,
pdg. 52

— jObservar tablas de carrera, pdg. 21!

El posicionador se monta en el puente de la
vélvula mediante un soporte.

1. Montar el soporte angular (9.1) en el
acoplamiento de los véstagos.

2. Avornillar las dos uniones pasador (9.2)
en el soporte angular (9.1) del acopla-
miento (%), encajar la placa (3) y fijarla
con los tornillos (9.3).

3. Montar la placa indicadora de carrera
de los accesorios por la parte externa
del puente con los tornillos hexagonales
(12.1), la escala debe quedar alineada
con el acoplamiento.

4. Roscar la barra hexagonal (11) con tor-
nillos M8 (11.1) directamente por la par-
te externa de los orificios presentes en el
puente.

5. Fijar el soporte angular (10) en la barra
hexagonal con el tornillo hexagonal
(10.1), arandela y arandela dentada.

6. Montar la placa de conexiones (6) o el
conector para mandmetro (7) con mané-
metro al posicionador, cuidando que las
juntas (6.1) queden en su lugar.

7. Desmontar la palanca M (1) con el pin
transmisor (2) esténdar del eje del posi-
cionador.
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8. Montar el pin transmisor (2) en la palan-
ca S (1) en la posicién del pin 17.

9. Colocar la palanca S en el eje del posi-
cionador y atornillarla con la arandela
de presién (1.2) y la tuerca (1.1).
Mover la palanca una vez entre los dos
topes mecdnicos.

10. Colocar el posicionador en el soporte
angular (10) de forma que el pin trans-
misor se coloque en el encaje de la pla-
ca de arrastre (3). Mover la palanca (1)
segun corresponda. Fijar el posicionador
en el dngulo (10) con ambos tornillos
hexagonales.

4.5 Montaje a accionamiento
rotativo

Fig. 11

- Piezas de montaje y accesorios: tabla 5,
pdg. 53

— jObservar tablas de carrera, pdg. 21!

El posicionador se monta mediante dos dén-

gulos dobles en el accionamiento rotativo.

Para el montaje en el accionamiento rotativo

SAMSON Tipo 3278 es necesario montar

un adaptador (5) en el eje libre del acciona-

miento.

i Informacién
Para realizar el montaje es imprescindible
tener en cuenta el sentido de giro del accio-
namiento rotativo.
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O NOTA

de la salida (Output) utilizar siempre la placa
de conexiones (6) incluida en los accesorios.
No roscar nunca directamente los

Para la conexién de la alimentacién (Supply) y

racores en /CJ carcasa.
6 -
£ %@\ﬁ~\
o g
6.1 | T
|

Fig. 9: Montaje en vélvula de microcaudal Tipo 3510

Palanca

1 Tuerca
.2 Arandela de presion
Pin transmisor

—

1
1
1
2
7 1.1 3 Placa de arrastre
@/ 2 6 Placa de conexiones
6.1 Juntas
Fol 7 Conector para
1.2 mandmetro
%\ 1 8  Kit montaje

Palanca S mandmetros

=

Acoplamiento

Soporte angular

Uniones pasador
9.3 Tornillos

10 Soporte angular
10.1  Tornillo

11 Barra hexagonal
11.1  Tornillos

12.1 Tornillos
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Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
la ranura del eje del accionamiento o del
adaptador (5).

. Colocar la rueda de acoplamiento (4) en-
cima del dispositivo de arrastre (3) con la
cara lisa del lado del accionamiento. Co-
locar la rueda de forma que, con posi-
cién de vélvula cerrada, la ranura coinci-

da con el sentido de giro segin la fig. 11.

. Atornillar fuertemente la rueda de aco-
plamiento y el dispositivo de arrastre con
el tornillo (4.1) y la arandela de presién
(4.2) ol eje del accionamiento.

Fijar los dos éngulos inferiores (10.1) en-
cima del accionamiento, hacia dentro o
hacia fuera segin el tamafio del acciona-
miento. Colocar y atornillar los angulos
superiores (10).
. Montar la placa de conexiones (6) o el

conector para manémetro (7) con mané-
metro al posicionador, cuidando que las

1.2
1
; Ly ol 1.1
'
4.1
2\@_ il 4.2

3

R
E

NZ]

\\/_/

Fig. 10: Montaje de la rueda de acoplamiento
en el Tipo 3278
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juntas queden en su lugar. En acciona-
mientos de doble efecto sin resortes, se
necesita montar un amplificador-inversor,
ver cap. 4.6.

Destornillar el pin (2) esténdar de la pa-
lanca M (1) del posicionador. Utilizar el
pin (@5 mm) de los accesorios de monta-
je y atornillarlo en el orificio para posi-
cién 90°.

Colocar el posicionador encima del én-
gulo superior (10) y fijarlo. Al hacerlo co-
locar la palanca (1) de forma que, fe-
niendo en cuenta la direccién de giro del
accionamiento rotativo, el pin transmisor
encaije en la ranura de la rueda de aco-
plamiento (4) (fig. 11). En cualquier caso
se tiene que cumplir que a mitad de reco-
rrido la palanca (1) quede paralela lon-
gitudinalmente al posicionador.

Pegar la escala adhesiva (4.3) en la rue-
da de acoplamiento de forma que la pun-
ta de la flecha indique la posicién cerra-
day que sea de fécil lectura en la posi-
cién de montaje de la vélvula.

4.5.1 Ejecucién robusta

Fig. 13

- Piezas de montaje y accesorios: tabla 5,

pdg. 53

Ambos kits de montaje contienen todas las
piezas de montaje. Se deben escoger las
piezas necesarias dependiendo del tamafio
del accionamiento.
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r 6.1
— I 6
jju — 7,8
10/ g i/ T te— 8
g N 1.2
| = m :—\k 1.1
| B
. = 2
10.1 = i BL 43
. | | \
n i am
© NoTA T TT |..! | r !..! T?] 1
Para la conexién de la alimen- 44 80 mm ok
tacién (Supply) y de la salida
(Output) utilizar siempre la — -
placa de conexiones (6) inclui- 130 mm
da en los accesorios.
No roscar nunca directamente
los racores en la carcasa. Ranura
r
i
Leyenda para fig. 10y i
fig. 11 rl
1 Palanca LE
1.1 Tuerca :
1.2 Arandela de presién
2 Pin transmisor La vélvula abre en sentido antihorario
3 Dispositivo de arrastre (fig. 10)
4 Rueda de acoplamiento La vélvula abre en sentido horario
4.1 Tornillo
4.2 Arandela de presién
4.3  Escala adhesiva
5 Adaptador eje accionamiento
para Tipo 3278
) Placa de conexiones 4&
6.1 Juntas
7 Conector para mandmetro
8 Kit montaje manémetros
10 Angulo superior
10.1  Angulo inferior
Fig. 11: Montaje en accionamiento rotativo
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Preparar el accionamiento, si es necesario
montar un adaptador del fabricante del ac-
cionamiento.

1.

Montar la caja adaptadora (10) en el
accionamiento rofativo. Con montaje se-
gUn VDI/VDE, si es necesario, colocar
primero la pieza distanciadora (11).

En los accionamientos rotativos SAM-
SON Tipo 3278 y VETEC S$160 atornillar
el adaptador (5) en el extremo libre del
eje del accionamiento, en VETEC R colo-
car el adaptador (5.1). En los Tipo
3278, VETEC S160 y VETEC R colocar el
adaptador (3), en la ejecucién VDI/VDE
s6lo cuando lo requiera el tamafio del
accionamiento.

Pegar el adhesivo (4.3) en la rueda de
acoplamiento de forma que la parte
amarilla sea visible por la ventana de la
caja cuando la vélvula esté "abierta".

Accionamiento gira en sentido antihorario

Accionamiento gira en sentfido horario

Fig. 12: Sentido de giro
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Si se deseaq, se pueden pegar en la car-
casa las etiquetas adhesivas con simbo-
los explicativos que se adjuntan.

. Colocar el acoplamiento (4) en la ranura

del véstago del accionamiento o bien del
adaptador (3) y fijarlo mediante el torni-

llo (4.1) y la arandela de presién (4.2).

. Destornillar el pin (2) estandar de la pa-

lanca M (1) del posicionador. Atornillar
el pin transmisor (@5 mm) del kit de
montaje en la posicién de pin 90°.

. Donde sea necesario, montar el conector

para mandmetro (7) con manémetro o si
se requieren roscas de conexién G 4, la
placa de conexiones (6), asegurando
que las juntas (6.1) se alojen en su lugar.
En accionamientos de doble efecto sin
resortes, se necesita montar un amplifi-
cador-inversor, ver cap. 4.6.

En accionamientos con un volumen infe-
rior a 300 cm3 roscar la restriccién (de los
accesorios, nim. referencia 1400-6964)
en la salida de la presién de mando del
posicionador (o del conector para mané-
metro o placa de conexiones).

. Colocar el posicionador en la caja

adaptadora (10) y fijarlo. Teniendo en
cuenta el sentido de giro del acciona-
miento, alinear la palanca (1) para que
quede en la ranura de la rueda de aco-
plamiento con su pin (fig. 12).
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1 Palanca
1.1 Tuerca

1.2 Arandela de presién

2 Pin transmisor
3 Adaptador

4 Acoplamiento
4.1 Tornillo

4.2 Arandela de presién
4.3 Etiqueta adhesiva

5 Véstago accionamiento
o adaptador

6 Placa de conexiones
(solo para G V4

6.1 Juntas

7

Conector para
mandémetro

Salida presién de mando para
accionamiento con volumen <300 cm?
prever restriccién roscada

8  Kit montaje
mandmetros
10 Caja adaptador
10.1 Tornillos
11 Pieza
distanciadora

=

1
5.1  Adaptador .
=TT 1.2
I S
~~~~~ e .
____________ |
\
a i | : 4.1
4 | ;
y } ﬁ 4.3
3 ‘ 5 :
\

10.1

(&
'n,:
t——=0

e *
ﬁiilo.] 1 10

nivel de fijacién 1, tamafio AA1 hasta
AA4, ver cap. 15.1

Fig. 13: Montaje en accionamiento rotativo, ejecucién robusta

Montaje segon VDI/VDE 3845 (Sept. 2010)
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4.6 Amplificador inversor para
accionamientos de doble
efecto

Para utilizar el posicionador en accionamien-

tos de doble efecto se debe montar un amplifi-

cador inversor, por ej. el Tipo 3710 de SAM-

SON segun las instrucciones de montaije y ser-

vicio > EB 8392.

También se puede utilizar un amplificador in-
versor ref. 1079-1118 0 1079-1119, cuyas
instrucciones se encuentran en el cap. 4.6.1.

Vdlido para todos los amplificadores inver-
sores:

La sefial de mando del posicionador se con-
duce por la salida 1 del amplificador inver-
sor y por la salida 2 la diferencia entre la
presién de alimentacién (Z) y la presién en
la salida 1.

Se cumple la relacién

Salida 1 + salida 2 = presién de alimenta-
cioén (Z).

La salida 1 se conduce a la conexién de la
presién de mando del accionamiento que
abre la vélvula al aumentar la presién

La salida 2 se conduce a la conexién de la
presién de mando del accionamiento que
cierra la vélvula al aumentar la presién

= Ajustar el interruptor del posicionador a
AIR TO OPEN.

i Informacién
La sefalizacién de las salidas depende del
amp/ificador-inversor utilizado:

~Tipo 3710: salida 1/2=Y,/Y,

40

-1079-1118 y 1079-1119:

4.6.1 Amplificador inversor
1079-1118 o
1079-1119

Fig. 14

1. Montar la placa de conexiones (6) de los
accesorios de la tabla 5 al posicionador,
cuidando que las juntas (6.1) se alojen
en su lugar.

2. Roscar las tuercas especiales (1.3) de los
accesorios del amplificador inversor en
los orificios de la placa de conexiones.

3. Colocar la junta plana (1.2) en la ranura
del amplificador inversor e introducir los
tornillos especiales (1.1) en los taladros
de conexién A, y Z.

4. Colocar el amplificador inversor en la
placa de conexiones (6) y fijarlo con los
tornillos especiales (1.1).

5. Roscar los filtros (1.6) adjuntos con un
destornillador (ancho 8 mm) en los orifi-
cios de conexién A, y Z.

O NoTA

jSalida de aire descontrolada por la co-
nexién de la presién de mando!

iNo sacar el tapén de cierre (1.5) del ampli-
ficador inversor!

i Informacién

Con el tapén enroscado la junta de goma
(1.4) no se necesita y se puede sacar.
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desde el posicionador

— Output 38 Supply 9 —

e

®

Aq /

2
PEEE

sefiales de mando al accionamiento

1.3 1.1 1.2 14 1.5 1.6
Al A2 1 Amplificador 1.6 Filtro
inversor 6 Placade
1.1 Tornillos especiales conexiones
1.2 Junta plana 6.1 Juntas
1.3 Tuercas especiales 6.2 Tornillos
6.1 ) 6.2
1.4 Junta de goma
‘ 1.5 Tapén
el

el

I

| H\‘
A
sk 1l

Output 38

Fig. 14: Montaje de un amplificador inversor 1079-1118 0 1079-1119
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6. Después de la inicializacién fijar el limite
de presién Code 16 en No.

Montaje de manémetros

Seguir las instrucciones de montaje de la
fig. 14. Roscar un conector para manémetro
en las conexiones A, y Z.

G 1400-7106
Y4 NPT 1400-7107

Manémetros para la alimentacién Z y la so-
lida A, segin tabla 1 hasta tabla 7.

Conector para
mandémetro

4.7 Montaje de un sensor de
posicion externo

h—

{

\

Posicionador con sensor en vélvula de
microcaudal

— Piezas de montaje y accesorios: tabla 7,
pdg. 54

En la ejecucién del posicionador con sensor

de posicién externo, la caja del sensor se

monta a la vélvula de control mediante una

placa o éngulo. La toma de la carrera es la

esténdar del equipo.

El posicionador se puede montar tanto en la

pared como en la tuberia.

La conexién neumdtica en la carcasa se rea-
liza a través de la placa de conexiones (6) o

42

del conector para manémetro (7), cuidando
que las juntas (6.1) se alojen en su lugar (ver
fig. 5, abajo a la derecha).

Para la conexién eléctrica estd previsto un
cable longitud 10 m, con conector M12 x 1.

i Informacién

— Para las conexiones neumdticas y eléctri-
cas son vdlidas las descripciones de los
capitulos 5.1 y 5.2.

Para el servicio y ajuste aplican las des-
cripciones de los capitulos 7 y 8.

— Desde el afio 2009 el sensor de posicién
(20) tiene en la parte posterior dos topes
para la palanca (1). Si se monta este sen-
sor en un accesorio de montaje antiguo,
en la placa/éngulo de montaje (21) se de-
berdn realizar los dos orificios &8 mm co-
rrespondientes. Para ello estd disponible
una plantilla, ver .tabla 7
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4.7.1 Montaie con montaie — Girar la placa de conexiones (9) de for-
integrado ma que la marca mdqu{e.tlal simbolo que
corresponda con la posicién de seguri-
Accionamiento Tipo 3277-5 de 120 cm? dad "véstago saliendo” o "vdstago en-
(fig. 15) trando (fig. 15 abaijo).
La presién de mando del posicionador se - Asegurar que la junta plana de la placa
conduce a la cémara de la membrana del de conexiones (9) quede bien colocada.

accionamiento a través de la conexién de la

presién de mando de la placa de conexiones
(9, fig. 15 izq.). Para ello, atornillar primero

la placa de conexiones (9) de los accesorios

al puente del accionamiento.

- La placa de conexiones tiene taladros
con rosca NPT y G. La conexién roscada
que no se utilice se debe cerrar con una
junta de goma y un tapén cuadrado.

AT _/;;/2 orag

L—

ULl A [
ARG oA
gl-é\\~—\]-] E N |
S j

Pl
l
AN
Yl
b

25 = =l L | e
21 ‘
— 4 Presién de mando
i Tapén de desaireacion £E
|_—Presion de mando } .] ?::::0
@% 1.2 Arandela de presién
Véstago del accionamiento 2 Pin fransmisor
Simbolo —~_| 6 NPT saliendo entrando 3 Dispositivo de
\@» arrastre '
@ 9 Placa de conexiones
Marca ————9 ‘@ 1T Tapa

v 20  Sensor de posicidn
21 Placa de montaje

Fig. 15: Montaje a accionamiento Tipo 3277-5 izquierda y Tipo 3277 derecha
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Accionamiento Tipo 3277 de 175 a 6. Colocar la placa de montaje con el sen-
750 cm2 sor en el puente del accionamiento, de
forma que el pin transmisor (2) se apoye
en la cara superior del dispositivo de
arrastre (3). Se debe apoyar con la fuer-
za del resorte. Fijar la placa de montaje
(21) en el puente del accionamiento con
ambos tornillos de fijacién.

La presién de mando en caso de "véstago sa-
liendo" se conduce por la conexién lateral del
puente del accionamiento. En caso de "vésta-
go entrando" se conduce a la conexién de la
cémara superior de la membrang, y la co-
nexién lateral del puente se deberd cerrar
con un tapén de desaireacién (de los acceso- 7. Montar la tapa (11) posterior. Al hacerlo
rios) prestar atencién para que una vez insta-
lada la vélvula, el tapén de desaireacién

apunte hacia abajo, para asegurar la

1. Situar la palanca (1) del sensor a su po- evacuacién de posibles condensados.
sicién media y fijarla. Soltar la tuerca

(1.1) y separar la palanca con la aran-
dela de presién (1.2) del eje del sensor.

Montaije del sensor de posicién

2. Avornillar el sensor de posicién (20) a la
placa de montaje (21).

3. Elegir la palanca y la posicién del pin
transmisor (2) en funcién del tamaiio del
accionamiento y de la carrera de la vél-
vula segon la tabla de carreras de la
pdg. 21. De fébrica el sensor tiene
montada la palanca M con posicién del
pin 35. Si es necesario, soltar el pin
transmisor (2) y roscarlo en la posicién
recomendada.

4. Colocar la palanca (1) y la arandela de
presion (1.2) en el eje del sensor. Situar
la palanca en su posicién media y fijar-
la. Roscar la tuerca (1.1).

5. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
el véstago del accionamiento, alinearlo y
fijarlo de forma que el tornillo de fijacién
esté bien alojado en el encaje del vésta-
go del accionamiento.
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4.7.2 Montaje con montaje elegir la palanca y la posicién del pin segin
segn IEC 60534-6 la t<:|b|<:|.c|eI la pogmol i.] .dLos po|of1cos L
(N UR) y XL se incluyen en el kit de montaje.
3. Colocar la palanca (1) y la arandela de
- Piezas de montaje y accesorios: tabla 7, presién (1.2) en el eje del sensor. Situar
pdg. 54 la palanca en su posicién media y fijar-

Fig. 16 la. Roscar la tuerca (1.1).

1. Situar la palanca (1) del sensor a su po-
sicién media y fijarla. Soltar la tuerca
(1.1) y separar la palanca con la aran-
dela de presién (1.2) del eje del sensor.

4. Atornillar las dos uniones pasador (14)
al soporte angular (9.1) del acoplamien-
to (9), encaijar la placa (3) y fijarla con
los tornillos (14.1).

5. Colocar el soporte angular con el sensor
en el puente NAMUR de la vélvula, de
forma que el pin transmisor (2) apoye en
la ranura del dispositivo de arrastre (3),
a continuacién fijar el soporte angular a
la vélvula con los tornillos de fijacién.

2. Atornillar el sensor de posicién (20) en
el soporte angular (21).

La palanca M con el pin transmisor (2) en la
posicién 35 montada de fébrica, es adecua-
da para accionamientos de 120 a 350 cm?
con una carrera nominal de 15 mm. Para
otros tamafios de accionamiento o carreras,

20 21 1.1,1.2 141 3 14 9.1 9
1 Palanca
1.1 Tuerca
1.2 Arandela de
presién
2 Pin transmisor
3 Placa de arrastre
9 Acoplamiento
9.1 Soporte angular
i 14 Uniones pasador
Y =i I N e — 14.1  Tornillos
1T %;7 H 20 Sen.sgl: de
posicién
t——tj 21 Soporte angular
2

Fig. 16: Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR)
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4.7.3 Montaje en vélvula de

microcaudal Tipo 3510

—  Piezas de montaje y accesorios: tabla 7,

pdg. 54

Fig. 17

1.

Situar la palanca (1) del sensor a su po-
sicién media y fijarla. Soltar la tuerca
(1.1) y separar la palanca M (1) estén-
dar con la arandela de presion (1.2) del
eje del sensor.

. Atornillar el sensor de posicién (20) en

el soporte angular (21).

Elegir la palanca S (1) de las piezas de
montaije y atornillar el pin transmisor (2)
en el orificio para posicién de pin 17.

Colocar la palanca (1) y la arandela de

Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

presién (1.2) en el eje del sensor. Situar
la palanca en su posicién media y fijar-
la. Roscar la tuerca (1.1).

. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en

la unién de los véstagos, alinearlo en
éngulo recto y fijarlo.

. Colocar el soporte angular (21) con el

sensor de posicién en el puente de la
vélvula de forma que el pin transmisor
(2) se deslice en la ranura del dispositivo
de arrastre (3).

1.1
20 21 12
jamnn| |
1 t_?? N — 1 Palanca
| £ J_-h 1.1 Tuerca
e 1 1.2 Arandela de presién
/ 2 Pin transmisor
/4 2 3 Dispositivo de arrastre
| @ 777"% 20 Sensor de posicién
\ | y 21 Soporte angular
| \\ /'Il 3
Fig. 17: Montaje en vélvula de microcaudal
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4.7.4 Montaie a 4. Colocar la palanca (1) y la arandela de

. . . presién (1.2) en el eje del sensor. Situar
accionamiento rotativo la palanca en su posicién media y fijar-

— Piezas de montaje y accesorios: tabla 7, la. Roscar la tuerca (1.1).
pdg. 54 A continuacién seguir las instrucciones de
Fig. 18 montaje esténdar del posicionador descritas
: en el cap. 4.5.
1. Situar la palanca (1) del sensor a su po- P .
sicion media y fijarla. Soltar la tuerca En lugar del posicionador, se monta el sen-
(1.1)y separar la palanca con la aran- 50r de posicién (20) con su placa de monta-
dela de presion (1.2) del eje del sensor. i€ (21)-

2. Atornillar el sensor de posicién (20) a la
placa de montaje (21).

3. Cambiar el pin transmisor (2) esténdar
de la palanca (1) por el pin transmisor
(@5 mm) de los accesorios y atornillarlo
en el orificio para posicién de pin 90°.

SIS rqf =3
J_AL - :It"l %JJ 1 Palanca

T
; = 'Ii' 1.1 Tuerca

.2 Arandela de presién

N —

Pin transmisor

i
4 J —+4
20  Sensor de posicién
T am 21

Placa de montaje

2 1 1.1,1.2

Fig. 18: Montaje a accionamiento rotativo
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4.8 Montaje de un sensor de
fugas

Fig. 19

Normalmente la vélvula se suministra con el
posicionador y el sensor de fugas ya monta-
dos.

Si se desea montar un sensor de fugas pos-

teriormente o estd montado en otra vdlvula,
proceder como se describe a continuacién.

O NoTA

jError de funcionamiento por uniones rosca-
das inadecuados!

iFijar el sensor de fugas con un par de
apriete de 20 5 Nm!

Montar el sensor preferiblemente en la rosca
M8 prevista en el puente NAMUR (fig. 19).

4 Consejo

Si el posicionador se ha montado directa-
mente en el accionamiento (montaje integra-
do), el puente de la vélvula se podrd utilizar
para montar el sensor de fugas.

La puesta en marcha del sensor de fugas se
describe ampliamente en las instrucciones
de servicio "Diagnéstico de vdlvulas EXPERT-
plus".

I

N

‘s

>

7

<N

Fig. 19: Montaje de un sensor de fugas

7 1 Sensor de fugas
2 Tornillo
3 Conexién enchufable

N
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4.9 Montaje de un posicionador
con carcasa de acero
inoxidable

Los posicionadores con carcasa de acero

inoxidable requieren piezas de montaje com-

pletamente en acero inoxidable o exentas de
aluminio.

i Informacién
Estén disponibles la placa de conexiones y un
conector para mandémetro en acero inoxidable
(ném. de referencia ver abajo), ademds del
amplificador inversor neumdtico Tipo 3710.

Placa de G4 1400-7476
conexiones VaNPT  1400-7477
(acero inoxidable)

Conector para G 1402-0265
mandmetro Y4 NPT~ 1400-7108

(acero inoxidable)

Para el montaje del posicionador con carcasa
de acero inoxidable son vélidas las tabla 1
hasta tabla 6 con las siguientes restricciones:

Montaije integrado

Se pueden utilizar todas las piezas de monta-
ie de las tabla 1y tabla 2. El bloque de
unién no es necesario. El tubeado al acciona-
miento se realiza a través de la placa de co-
nexiones neumdtica de acero inoxidable.

Montaje segin IEC 60534-6 (puente NA-
MUR o columnas)

Se pueden utilizar todas las piezas de mon-
taje de la tabla 3. Placa de conexiones en
acero inoxidable.

EB 8384-2 ES

Montaje en accionamiento rotativo

Se pueden utilizar las piezas de montaje de
la tabla 5 excepto para la "ejecucién robus-
ta". Placa de conexiones en acero inoxidable.

4.10 Aireacion de la cdmara de
resortes en accionamientos
de simple efecto

La desaireacién del posicionador se puede utili-
zar para proteger el interior del accionamiento
de la corrosién. Se debe tener en cuenta que:

Montaje integrado Tipo 3277-5 FA/FE
Aireacién del accionamiento automdtica.
Montaije integrado Tipo 3277, 175 a

750 cm?

FA Sacar el tapén 12.2 (fig. 4) del bloque

de unién negro y realizar una conexién
neumdtica a la cdmara de resortes del
accionamiento.

O NoTA

iEl procedimiento descrito no sirve para
los bloques de unién antiguos de alumi-
nio con recubrimiento epoxy!

iMontar los bloques de unién anteriores
de aluminio con recubrimiento epoxy
segun se describe en los pdrrafos "Mon-
taje segdn IEC 60534-6 (Puente NA-
MUR o columnas)" y "Montaje en accio-
naminto rotativo"!

FE Aireacién del accionamiento automdtica.
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Montaje segun IEC 60534-6
(puente NAMUR o columnas) y acciona-
miento rotativo

El posicionador necesita estar equipado con
una conexién neumdtica adicional para la
desaireacién. Para ello, se utiliza el siguiente
adaptador de los accesorios:

0310-2619
0310-2550

Casquillo roscado G 4
(M20 x 1,5) a NPT

i Informacién
El adaptador utiliza una de las conexiones
M20 x 1,5 de la carcasa. Por lo que se pue-
de instalar sélo un racor para cables.

Cuando hay componentes adicionales en la
desaireacién del accionamiento (electrovdl-
vulas, amplificadores, desaireadores, etc.),
es necesario comunicar también esta desai-
reacién a la cémara de resortes del acciona-
miento. La conexién del posicionador a tra-
vés del adaptador se debe proteger en el tu-
bo con una vélvula antirretorno, como por
ej. G V4, nim. ref. 8502-0597. La desairea-
cién a través de otro componente, podria
provocar una sobrepresurizacién que podria
dafiar el posicionador.

4.11 Piezas de montaje y accesorios

Tabla 1: Montaje integrado al Tipo 3277-5 (fig. 3) Nom. de
referencia
. .| Ejecucién estdndar para accionamiento hasta 120 cm? 1400-7452
Piezas de montaje ——— - - - -
Ejecucién compatible con pintura para accionamiento hasta 120 cm? 1402-0940
Placa distribuidora anterior para accionamiento Tipo 3277-5xxxxxx.00 (anterior) 1400-6819
Placa distribuidora nueva para accionamiento Tipo 3277-5xxxxxx.01 (nuevo) ") 1400-6822
Accesorios para | Placa de conexiones nueva para Tipo 3277-5xxxxxx.01 (nuevo) '), G 8y V8 NPT | 1400-6823
el accionamiento ['pjoq de conexiones anterior para accionam. Tipo 3277-5xxxxxx.00 (anterior): G /8 | 1400-6820
Placa de conexiones anterior para accionam. Tipo 3277-5xxxxxx.00 (anterior): 1400-6821
/8 NPT
, G 1400-7461
Placa de conexiones (4)
4 NPT 1400-7462
Accesorios para , GVa 1400-7458
| cionad Conector para manémetro (7)
el posicionador Va NPT 1400-7459
Kitd i 4metros (8], méx. 6 bar (Output/Supply) inox/latén 1402-0938
it de montaje para manémetros (8), méx. 6 bar (Output/Supply nox/inox 1402.0939

)" En los accionamientos nuevos (con indice .01) sélo se pueden utilizar las placas distribuidoras y de conexiones
nuevas, las placas anteriores y nuevas no son intercambiables.
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.. . . Nom. de
Tabla 2: Montaje integrado al Tipo 3277 (fig. 4) referencia
i d Ejecucién esténdar para accionamientos de 175, 240, 350, 355, 700, 750 cm? 1400-7453
iezas de ——— - - - -
montaje 5|5e(§uccr|nozn compahb|e con pintura para accionamientos de 175, 240, 350, 355, 700, 1402-0941
G /G ¥ 1402-0970
acero
175 am? 4 NPT/ 3% NPT | 1402-0976
cm
 GW/G¥% | 1402:0971
" NPT/ % NPT | 1402-0978
G/ G¥% 1400-6444
acero
240 e Vs NPT/ ¥%8 NPT | 1402-0911
cm
. G/ G¥% 1400-6445
inox
Vs NPT/ 98 NPT | 1402-0912
G/ G¥% 1400-6446
acero
350 am? s NPT/ 98 NPT | 1402-0913
cm
Tubeado externo con racores inox G/ G% 1400-6447
~ Para posicién de seguridad "véstago entrando al ¥ NPT/ % NPT | 1402-0914
occionumiento." ) G/ G¥% 1402-0972
. e Cuando se airea la cémara superior de la membrana N acero NPT/ % NPT | 14020979
ccesorios T Gwu/G¥% | 1402:0973
O VANPT/ % NPT | 1402-0980
G/ G¥% 1400-6448
acero
700 cm? Vs NPT/ 3% NPT | 1402-0915
. G/ G¥% 1400-6449
" JUNPT/ % NPT | 1402-0916
G/ G¥% 1402-0974
acero
750 om? Y4 NPT/ 3% NPT | 1402-0981
. GW/G¥% | 1402:0975
" NPT/ % NPT | 1402-0982
G Vs 1400-8819
Bloque de unién con juntas y tornillo
a NPT 1402-0901
inox/lats 1402-0938
Kit de montaje para manémetros, méx. 6 bar (Output/Supply) ::: /i::xn 14020939
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

Tabla 3: Montaje a vélvula con puente NAMUR o columnas (columnas @20 a 35 mm) segin IEC 60534-6
(fig. 5y fig. 9)

Carreraen | Palanca | Para accionamiento Nom. de
mm referencia
7,5 S Tipo 3271-5 de 60/120 cm? a vélvula de microcaudal Tipo 3510 (fig. 9) 1402-0478
5a50 M7 | Accionamiento de ofro fabricante y Tipo 3271 de 120 a 750 cm? 1400-7454
140100 L Accionamiento de ofro fabricante y Tipo 3271, ejecuciones 1000 y 1400-60 1400-7455
40 @ 200 x| Accionamiento de ofro fabricante y Tipo 3271, ejecuciones 1400-120 y 14007456
2800 cm? con carrera de 120 mm
Tipo 3271, ejecuciones 1400-120 y 2800 cm? con carrera 30/60 mm 2 1400-7466
Angulo de montaje para accionamientos lineales de Emerson y Masoneilan;
30060 L | ademds, en funcién de la carrera, se requieren unas piezas de montaje segin 1400-6771
IEC 60534-6, ver arriba
Valtek Tipo 25/50 1400-9554
GV 1400-7461
Placa de conexiones (6)
Va NPT 1400-7462
. GVa 1400-7458
Accesorios | Conector para mandémetro (7)
Va NPT 1400-7459
Kitd o - 4x. 6 bar (Output/Supply] inox/latén 1402-0938
it de montaje para manémetros, méx. 6 bar (Output/Supply nox/inox 14020939

" La palanca M va montada de fébrica en el equipo (incluida en el suministro del posicionador).
2 Junto con el volante manual lateral Tipo 3273 con carrera nominal 120 mm, se requiere 1 soporte angular 0300-
1162y 2 tornillos avellanados 8330-0919 adicionales.

Tabla 4: Montaje segun VDI/VDE 3847 (fig. 6 y fig. 8) Nom. de
Posicionador electroneumdtico con inferfaz VDI/VDE-3847 Tipo 3730-2xxx0xxxx0x0070xx referencia
Adaptador de interfaz 1402-0257
Kit de montaje para montaje en SAMSON Tipo 3277 de 175 a 750 cm? 1402-0868
Kit de montaje para montaje en SAMSON Tipo 3271 o accionamiento de ofro fabricante | 1402-0869
.. 15O 228/1-GVa 1402-0268

) aluminio
P'eZGS.de Placa de conexiones, completa con conexién para "4=18 NPT 1402-0269
montaje aireacién de la cémara de resortes ] 1SO 228/1-GVa 1402-0270
m g NPT 1402-0271
Toma de la carrera para vélvulas con carrera hasta 100 mm 1402-0177
Toma de la carrera para vélvulas con carrera de 100 a 200 mm (sélo SAMSON 1402-0178
Tipo 3271)
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

. . . o . Nom. de
Tabla 5: Montaje a accionamiento rotativo (fig. 10y fig. 11) referencia
Montaje segin VDI/VDE 3845 (Septiembre 2010), mds detalles en cap. 15.1
Superficie del accionamiento correspondiente al nivel de fijacién 1.
Tamafio AA1 hasta AA4, ejecucién con dngulo de acero CrNiMo 1400-7448
Tamaiio AAT hasta AA4, ejecucién robusta 1400-9244
Tamaiio AA5, ejecucién robusta (p.ej. Air Torque 10 000) 1400-9542
Superficie acoplamiento correspondiente al nivel de fijacion 2, ejecucion robusta 1400-9526
g 1400-8815
Piezas de Montaije a accionamiento rotativo hasta éngulo de giro de 180°, nivel de fijacién 2 y
montaje 1400-9837
Montaje a SAMSON Tipo 3278 de 160/320 cm?, ejec. con dngulo de acero CrNiMo 1400-7614
Montaje a SAMSON Tipo 3278 160 cm?y VETEC Tipos S160, R y M, ejecucién robusta | 1400-9245
1400-5891
Montaje a SAMSON Tipo 3278 de 320 cm? y VETEC Tipo $320, ejecucién robusta y
1400-9526
Montaje a Camflex Il 1400-9120
G 1400-7461
Placa de conexiones (6)
Va NPT 1400-7462
G 1400-7458
Accesorios | Conector para manémetro (7)
Va NPT 1400-7459
kit d » e 4x. 6 bar (Output/Supply] inox/latén 1402-0938
le montaje para mandémetros, méx. 6 bar
' P * vReepRY inox/inox | 14020939
. Nom. de
Tabla 6: Accesorios generales referencia
Amplificador inversor para accionamiento de doble efecto Tipo 3710
pléstico negro (bornes 6 a 12 mm) 8808-1011
pléstico azul (bornes 6 a 12 mm) 8808-1012
Racor para cables M20 x 1,5, latén, niquelado (bornes 6 a 12 mm) 1890-4875
latén, niquelado (bornes 10 a 14 mm) 1922-8395
acero inoxidable 1.4305 (bornes 8 a 14,5 mm) 8808-0160
aluminio, con recubrimiento epoxy 0310-2149
Adaptador M20 x 1,5 a 2 NPT —
acero inoxidable 1400-7114
Kit para montaije posterior de un final de carrera inductivo 1 x $J2-SN 1402-1770
DE/EN (de fébrica) 1990-0761
Lista de pardmetros e instrucciones de servicio para la tapa EN/ES 1990-3100
EN/FR 1990-3142
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Montaje a la vélvula - Piezas de montaje y accesorios

, NGm. de
Tabla 6: Accesorios generales referencia
TROVIS-VIEW 6661 con médulo de equipo Tipo 3730-2
Adaptador de interfaz de serie (SAMSON SSP - RS-232 (PC)) 1400-7700
Adaptador USB aislado (SAMSON SSP — USB (PC)) incl. CDRom TROVIS-VIEW 1400-9740
Tabla 7: Montaje de un sensor de posicién externo Nom. de
: I P referencia
Plantilla para montar un sensor de posicién en piezas de montaje anteriores, ver nota péag. 42 1060-0784
Piezas de montaje para accionamiento de 120 cm?, ver fig. 15 izquierda 1400-7472
Placa de conexiones (9, anterior) para G% 1400-6820
o accionamiento Tipo 3277-5xxxxxx.00 Vs NPT 1400-6821
Montaije integrado
Placa de conexiones (nueva) para accionamiento Tipo 3277-5xxxxxx.01 (nuevo) V' | 1400-6823
- - - - 2
FTIEZUS de montaje para accionamiento de 175, 240, 350, 355 y 750 cm?, ver 1400-7471
fig. 15 derecha
Montaje NAMUR | Piezas de montaje a puente NAMUR con palancas Ly XL, ver fig. 16 1400-7468
Montaje en
vélvula de micro- | Piezas de montaje para accionamiento Tipo 3271 de 60 cm?, ver fig. 17 1400-7469
caudal Tipo 3510
VDI/VDE 3845 (Septiembre 2010), mds defalles en cap. 15.1
Superficie del accionamiento correspondiente al nivel de fijacién 1.
Tamafio AAT hasta AA4 con dispositivo de arrastre y rueda de
acoplamiento, ejecucién con dngulo de acero CrNiMo, ver fig. 18 1400-7473
. Tamafio AA1 hasta AA4, ejecucién robusta 1400-9384
Montaje en - L Lo
accionamiento Tamafio AAS5, ejecucién robusta (p.ej. Air Torque 10 000) 1400-9992
rotativo Supf:rflc@lccophmlento correspond|ente al nivel de F||C|C|on 1400-9974
2, ejecucién robusta
SAMSON Tipo 3278 160 cm2/VETEC Tipo S160 y Tipo R, ejecucién robusta 1400-9385
1400-5891
SAMSON Tipo 3278 de 320 cm? y VETEC Tipo S320, ejecucién robusta y
1400-9974
. G 1400-7461
Placa de conexiones (6)
Va NPT 1400-7462
G 1400-7458
. Conector para mandémetro (7)
Accesorios para el Va NPT 1400-7459
posicionador Kit de montaje para manémetros, inox/latén 1402-0938
meix. 6 bar (Output/Supply) inox/inox 1402-0939
Soporte para fijar el posicionador en la pared (Nota: debido a la variedad de
. . . L) e 0309-0184
instalaciones posibles es necesario afiadir los elementos de fijacién.)

" En los accionamientos nuevos (indice .01) sélo se pueden utilizar las placas de conexiones nuevas, las placas ante-
riores y nuevas no son intercambiables.
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5 Conexiones

A\ ADVERTENCIA

jRiesgo de lesién debido al véstago del
accionamiento en movimiento!
iNo tocar ni bloquear el véstago!

Conexiones

den utilizar los racores usuales para tubo
metdlico y de cobre o para tubo de pléstico.

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el
orden de montaje, instalacién y puesta en
marchal!

jProceder con el orden siguiente!

1. Quitar los pldsticos que protegen las co-
nexiones neumdticas

2. Montar el posicionador a la vélvula.

3. Conectar la alimentacién de aire.

4. Conectar la energia auxiliar.

5. Ajustes de puesta en marcha.

0 NoTA

jError de funcionamiento por la mala cali-
dad del aire!

El aire de alimentacién tiene que ser seco,
limpio y libre de aceite!

iDeben observarse necesariamente las nor-
mas de mantenimiento de las estaciones re-
ductoras previas!

jAntes de conectar las tuberias de aire de-
ben purgarse a fondo!

5.1 Conexiones neumaticas

O NoTA

jError de funcionamiento por una conexién
neumdtica incorrecta!

iNo conectar el aire directamente a las ros-
cas de la carcasa del posicionador! jLos ra-
cores se encuentran entre los accesorios y se
tienen que roscar en la placa de conexiones,
en el bloque de manémetros o en el bloque
de unién!

Las conexiones en la placa de conexiones,
bloque de manémetros y bloque de unién
pueden tener rosca 4-NPT o G-V4. Se pue-

EB 8384-2 ES

En caso de montaje integrado al acciona-
miento Tipo 3277, la conexién de la presién
de mando estd prefijada. En caso de monta-
je segin IEC 60534-6 (NAMUR) la presién
de mando se conectard a la cémara inferior
o superior del accionamiento dependiendo
de la posicién de seguridad "véstago en-
trando" o "véstago saliendo" del acciona-
mienfo.

En accionamientos rotativos se tienen que ob-
servar las instrucciones de cada fabricante.

5.1.1

Para monitorizar el aire de alimentacién
(Supply) y la presién de mando (Output) se
recomienda montar manémetros.

Manémetros

5.1.2 Presion de alimentaciéon

La presién de alimentacién necesaria depen-
de del margen nominal de sefial y del senti-

do de actuacién (posicién de seguridad) del

accionamiento.
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El margen nominal de sefial se encuentra en la
placa de caracteristicas como margen de resor-
tes o margen de la presién de mando. El senti-
do de actuacién se indica con FA o FE, o bien
por un simbolo.

Véstago saliendo del accionamiento por la
fuerza de los resortes FA (AIR TO OPEN)
Posicién de seguridad "vélvula cerrada" (en
vélvulas de paso recto y de dngulo):

Presién de alimentacién necesaria = valor
superior del margen nominal 0,2 bar, y co-
mo minimo 1,4 bar.

Véstago entrando al accionamiento por la
fuerza de los resortes FE (AIR TO CLOSE)

Posicién de seguridad "vélvula abierta" (en
vélvulas de paso recto y de éngulo):

La presién de alimentacién necesaria para
vdlvulas con cierre hermético se aproxima a
la presién de mando méxima pst_,, que se
caleula:

2.1
. d2-m- Ap
4-A

Pstoex =

[bar]

d = didmetro asiento [cm]
Ap = diferencia de presién en la vélvula [bar]
A = superficie del accionamiento [cm?]

F = valor superior del margen de los resortes del acciona-
miento [bar]

Si no se especifica, calcularlo como:

Presién de alimentacién necesaria = valor
superior del margen de resortes + 1 bar
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5.1.3 Presion de mando
(Output)

La presién de mando (Output 38) a la salida
del posicionador se puede limitar o través
del Code 16 a presiones de 1,4 bar, 2,4 bar
0 3,7 bar.

En los ajustes de fabrica esta limitacién no
estd activada [No].

5.2 Conexiones eléctricas

iPeligro de muerte por formacion de una
atmésfera explosiva!

Para el montaje e instalacién en zonas con
riesgo de explosién aplican las normas EN
60079-14: 2008, VDE 0165 parte 1 Atmés-
feras con peligro de explosién — proyecto,
seleccién y realizacion de instalaciones
eléctricas.

A\ ADVERTENCIA

jUna conexién incorrecta puede anular la
seguridad intrinseca del equipo!

jRespetar la asignacién de bornes!

iNo soltar los tornillos lacados de fuera ni
de dentro de la carcasa!

Para la conexién del circuito de seguridad
intrinseca se deben observar los valores
mdximos permitidos que figuran en el Certi-
ficado de prueba de tipo EC (U, 0 U,, |, 0 I,
P.oPy: Cio Gy, LioLy).
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Seleccién de cables y conductores

La instalacién de circuitos de seguridad in-
trinseca se realiza segin pérrafo 12 de la
EN 60079-14: 2008; VDE 0165 parte 1.

Para el cableado con cables multiconducto-
res con mds de un circuito de seguridad in-
trinseca aplica el pérrafo 12.2.2.7.

En particular, el espesor del aislamiento de
los conductores tiene que ser como minimo
de 0,2 mm para los materiales de aislamien-
to usuales (p.ej. polietileno). El didmetro de
cada conductor no puede ser menor que

0,1 mm. Las terminaciones han de estar pro-
tegidas contra deshilamiento, por ejemplo
con vainas terminales. Para la conexién por
2 cables separados se puede montar un ra-
cor adicional. Las entradas para cables que
no se utilicen, se tienen que cerrar con tapo-
nes ciegos. Los equipos que se utilicen con
una temperatura ambiente inferior a =20 °C
deben ir equipados con racores metdlicos.

Equipos para Zona 2/Zona 22

Para equipos Ex nA Il {"sin chispa") segin
EN 60079-15: 2003 sélo se permite la co-
nexién, interrupcién o conmutacién de cir-
cuito bajo tensién durante la instalacién,
mantenimiento o reparacién.

Los equipos conectados a circuitos con li-
mitacién de energia con tipo de profeccién
Ex nlL (equipos con limitacién de energia) se-
gin EN 60079-15: 2003 se pueden conmu-

tar en condiciones normales de operacién.

Para equipos conectados a circuitos con li-
mitacién de energia con tipo de proteccién
Ex nL lIC se deben observar los valores

maéximos que figuran en la declaracién de

EB 8384-2 ES

Conexiones

conformidad o en los anexos de la declara-
cion de conformidad.

Entrada para cables

Conexiones roscadas con racores M20 x
1,5, margen de fijacién 6 a 12 mm.

Existe una conexién roscada adicional

M20 x 1,5, que se puede utilizar como en-
trada adicional en caso necesario. Los bor-
nes de conexién aceptan secciones de cable
de 0,2 a 2,5 mm2, con par de apriete de los
tornillos de 0,5 a 0,6 Nm.

Conducir los cables del punto de consigna a
los bornes 11y 12.

Sélo se debe conectar una fuente de co-
rriente. Si el punto de consigna supera el

valor 22 mA, en la pantalla se muestra el
aviso OVERLOAD.

O NoTA

La conexién de una fuente de voltaje (U=
7 Vo U= 2 Vsise conecta en el borne
equivocado) puede dafar el posicionador.
Utilizar sélo fuentes de corriente, nunca una
fuente de tensién!

En general, no es necesario conectar el posi-
cionador a un conductor equipotencial. No
obstdnte, si fuera necesario, el conductor
equipotencial se puede conectar dentro del
equipo.

En funcién de la ejecucién, el posicionador
va equipado con contactos limite inductivos
y/o una electrovélvula.

El transmisor de posicién trabaja por técnica
2-hilos.
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La tensién de alimentacién usual es
24V DC. La tensién directa a los bornes de

Accesorios

- ) > ] Racor de conexién M20 x 1,5 Nom. de
conexién del transmisor de posicién, tenien- -
do en cuenta la resistencig de los conducto- Plasfico negro
res, deberd ser como minimo 12 V'y como (bornes 6 a 12 mm) 8808-1011
méximo 30 V DC. Pléstico azul
Tener en cuenta el esquema de la fig. 20 o (bornes 6 a 12 mm) 8808-1012
la etiqueta del bloque de bornes para el co- | Latén niquelado
nexionado (bornes 6 a 12 mm) 1890-4875

Latén niquelado
O NOTA (bornes 10 @ 14 mm) 1922-8395
; . Acero inoxidable 1.4305
jAnomalia en la operacién por no llegar a (bornes 8 a 14,5 mm) 8808-0160
la corriente minima!
No estd permitido que el punto de consigna | Adaptador M20 x 1,50 72NPT  Nim. de
sea inferior a 3,8 mA. referencia
Aluminio, con recubrimiento epoxy 0310-2149
Acero inoxidable 1400-7114
Opcional Opcional Opcional
£, [ |43 |:|A2 |:| Al G T
AR e
L] L]
+81 | -82 [{[+11 [ 12 [+83 ] -84 | [+51 ] -52] [+a1 [-42 [{[431 [-32 [{[+31 [ -32
[
No | Entrada binaria de PLC segin EN 61131-2
24V DC mA Ex | (Pmdx = 400 mW) o para conectar a un Entrada binaria
Electrovalvula Seial de amplificador inversor segin EN 60947-5-6 Sensor
(opciond|) control Ex | Amp|iﬁcador inversor segin EN 60947-5-6 de Fugus
A3 Contactos limite
Alarma A2 Al
Software Software

Fig. 20: Conexiones eléctricas

Opcional inductivo

Transmisor de
posicién con
alimentacién

técnica 2-hilos
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i Informacion
En los posicionadores con montaje segin
VDI/VDE 3847 la asignacién de bornes de
los contactos limite 41/42 y 51/52 asi co-
mo la denominacién de OPEN y CLOSE se
puede cambiar girando la etiqueta de los
bornes impresa en ambos lados.

5.2.1 Amplificador inversor

En el circuito de los contactos limite son ne-

cesarios amplificadores inversores. Para ase-

gurar un correcto funcionamiento del posi-
cionador, estos amplificadores, deberén
cumplir con las limitaciones segin EN
60947-5-6.

Si se instala en zonas con peligro de explo-
sién se deben observar las regulaciones re-
levantes.

Cuando se utiliza el posicionador en zonas
no Ex los contactos limite se pueden conec-
tar directamente a la entrada binaria del
PLC segin DIN EN 61131. Esto aplica al
margen de trabajo esténdar para entradas
digitales segin DIN EN 61131-2 cap.
5.2.1.2 con la fensién nominal 24 V DC.
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Conexiones
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Elementos de mando e indicacién

6 Elementos de mando e
indicacién
@ Selector

El selector se encuentra por debajo de la ta-
pa de proteccién frontal. La operacién local
del posicionador se realiza a través del se-
lector:

girando - seleccion de cédigos y valores
pulsando B confirmacion de la seleccion.

Interruptor
AIR TO OPEN/AIR TO CLOSE

- si al aumentar la presién de mando la
vélvula abre, posicién AIR TO OPEN.

— si al aumentar la presién de mando la
vélvula cierra, posicién AIR TO CLOSE.

La presién de mando es la presién neumdti-
ca a la salida del posicionador que se con-
duce al accionamiento.

Restriccion de caudal Q

La restriccién de caudal sirve para adaptar
el suministro de aire al tamafio del acciona-
miento. Para ello hay dos ajustes fijos posi-
bles, segin sea la conduccién del aire al ac-
cionamiento:

— accionamientos menores que 240 cm?y
conexién lateral de la presién de mando
(Tipo 3271-5) seleccionar MIN SIDE

— i la conexién es posterior (Tipo 3277-5)
seleccionar MIN BACK

- accionamientos a partir de 240 cm? se-
leccionar MAX SIDE si la conexién es la-
teral y MAX BACK si la conexién es pos-
terior.

Pulsador para inicializacién

Caperuza o botén giratorio

Lamina metdlica de detector de ranura

/ Puerto de

/ comunicacién SSP

Jﬂl/ Interruptor para
AR TO OPEN/
AR TO CLOSE

O

| 1 Restriccién Q

| Selector

//O/
@ > A
ZopgES
oz
N "W 2 IG a8
@)@ ‘;o-'-- ---5‘1
) TELEE
Lo A S

\\O\

gl

Fig. 21: Elementos de mando
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Elementos de mando e indicacién

Fallo/anomalia

Denominacién
Posicién
Pardmetros

Final de carrera

Modo manual Modo regulacién

3 G 88

R

Code

Gréfico de barras para
la desviacién o posicién
de la palanca

>/ Unidades

Final de carrera
alarma 2

Posicién de seguridad activa

Inicializando
Instalado/activo

Ajuste del punto cero

aumentando/aumentando

aumentando/disminuyendo

C infermitente Modo emergencia, ver Code 62

Falta inicializacién

Vélvula en su posicién de seguridad
mecdnica.

alarma 1 \\}( /<> /g S\\]I—\
Desbloqueo
Conﬁgurauon quiemmlento |mprescmd|b|e
Mantenimiento requerido
Fuera de espeoﬁcacmn (intermitente)
AUtO Automdtico
cL Sentido horario TunE
cc Sentido antihorario si
Err Fallo P
ESC Cancelar
HI ix superior a 21,6 mA a7
LO ix inferior a 2,4 mA PN
Low w demasiado pequefia
MAN Ajuste manual
MAX Margen méximo 2 intermitente
No No instalado/no activo
NOM Carrera nominal S
o/c Tipo de aplicacién vélvula todo/nada,
ver P> EB 8389
OVERIOAD  x>22mA
RES Restablecer
RUN Inicio
SAFE Posicién de seguridad
Sub Sustitucién
EStinG Funcién de prueba activa

Fig. 22: Indicacién

EB 8384-2
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Indicaciones

Los simbolos correspondientes a cédigos,
pardmetros y funciones se representan en la
pontq"o.

Modos de operacién:

— 2 Modo manual
El posicionador sigue el punto de consig-
na manual (Code 1), no la sefial de mA

2 intermitente: el posicionador no estd
inicializado. Sélo es posible la operacién
con punto de consigna manual (Code 1).

- G Modo automdtico
El posicionador se encuentra en modo
de regulacién y sigue la sefial de mA.

— S SAFE
Desaireacién del posicionador. La vélvu-
la va a su posicién de seguridad mecd-
nica.

Grdfico de barras:

Indica la desviacién en los modos de opera-
cién manual 2 y automético G, teniendo en
cuenta el signo y el valor. Por cada desvia-
cién del 1 % aparece un elemento en el gré-
fico.

En posicionadores no inicializados (indica-
cion de 2 intermitente), en lugar de la des-
viacién, se muestra la posicién de la palanca
en grados relativos al eje longitudinal. Un
elemento del gréfico de barras representa
unos 5° de dngulo de giro. Cuando se sobre-
pasa el dngulo de giro admisible, el quinto
elemento del grdfico es intermitente (valor in-
dicado >30°). En tal caso, se deberdn com-
probar la palanca y la posicién del pin.
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Avisos de estado

"1 Fallo

-/ Mantenimiento imprescindible/man-
tenimiento requerido

- 7 infermitente: fuera de especificacién

Estos simbolos avisan de la aparicién de un
fallo.

A cada fallo le corresponde un estado clasi-
ficable: "ningtn aviso", "se requiere mante-
nimiento", "mantenimiento imprescindible",
o "fallo" (ver > EB 8389 "Diagnéstico de

vdlvulas EXPERTplus").

O Desbloqueo para configuracién

Con este simbolo se indican los cédigos
marcados con un asterisco (*) de la lista de
cédigos que estdn desbloqueados para su
configuracién (ver cap. 14).

Interfaz serie

6.1

El posicionador debe ser alimentado como
minimo con 4 mA.

El posicionador se puede conectar directa-
mente con el PC a través del interfaz local

SERIAL INTERFACE y del adaptador de in-
terfaz serie.

El programa de configuracién y servicio es
el TROVIS-VIEW con médulo de equipo
3730-2.
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7 Puesta en marcha - Ajuste

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el
orden de montaje, instalacién y puesta en
marchal!

jProceder con el orden siguiente!

1. Quitar los pldsticos que protegen las co-
nexiones neumdticas

2. Montar el posicionador a la vélvula.

3. Conectar la alimentacién de aire.

4. Conectar la energia auxiliar

5. Ajustes de puesta en marcha

Indicacién después de conectar la energia
auxiliar:

En un posicionador sin inicializacién después
de la rutina tEStinG aparece el simbolo de fa-
llo"y el simbolo de mano # intermitente. El
nimero indica la posicién de la palanca en
grados en relacién al eje longitudinal.

Indicacién de un
posicionador sin
inicializacién

Un posicionador inicializado indica Code 0.
El posicionador se encuentra en su dltimo
modo de operacién activo.

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesién debido al véstago del ac-
cionamiento en movimiento!
iNo tocar ni bloquear el véstago!

EB 8384-2
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i Informacién
Durante la puesta en marcha el posiciona-
dor realiza un programa de comprobacién,
al mismo tiempo que redliza las tareas de
automatizacion.
Durante la puesta en marcha la operacién
local es ilimitada, mientras que la escritura
estd limitada.

La puesta en marcha y los ajustes del posi-
cionador se deben realizar segin la secuen-
cia indicada (cap. 7.1 hasta cap. 7.6).

7.1 Definicién de la posicién

de seguridad

Teniendo en cuenta el tipo de vélvula y el
sentido de actuacién del accionamiento se
define la posicién de seguridad (0 %). La
asignacién se realiza con el interruptor AIR
TO OPEN/AIR TO CLOSE:

— Posicién AIR TO OPEN
presién de mando abre, p.ej. para vél-
vula con posicién de seguridad vélvula
cerrada

En accionamientos de doble efecto situar el
inferruptor siempre en posicién AR TO
OPEN.

— Posicién AIR TO CLOSE
presién de mando cierra, p.ej. para vdl-
vula con posicién de seguridad vélvula
abierta
Comprobacién: después de completar la ini-
cializacién, con la vélvula en la posicién de
seguridad debe aparecer 0 % en la pantalla
del posicionador — para vélvula abierta debe
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indicar 100 %. En otro caso, conmutar el inte-
rruptor y volver a inicializar el posicionador.

i Informacién
Antes de cada inicializacién se solicita la
posicién del interruptor. Cualquier cambio
posterior de la posicién del interruptor no
tiene ningun efecto en el funcionamiento del
posicionador.

7.2 Restriccion de caudal Q

MAX BACK
MIN SIDE

MIN BACK
MAX SIDE

Fig. 23: Restriccién de caudal Q
Ajuste MAX BACK/MIN SIDE

Con la restriccién Q se adapta el suministro
de aire al tamafio del accionamiento:

- accionamiento con tiempo de recorrido
<1s, como los lineales con superficie

<240 cm? requieren un caudal de aire
reducido ("MIN").

- accionamiento con tiempo de recorrido
=1 s no requieren restriccién de caudal
de aire ("MAX").

En los accionamientos SAMSON el ajuste de

lar restriccion de caudal Q también depende

de como se conduce el aire:

— El ajuste "SIDE" aplica para los acciona-

mientos con conduccién lateral del aire,
como el Tipo 3271-5
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— El ajuste "BACK" aplica para los accio-
namientos con conduccién posterior del
aire, como el Tipo 3277-5

— Para accionamientos de otros fabricantes
siempre es vdlido el ajuste "SIDE".

Sinopsis - Ajuste de la restriccion Q*

Tiempo de
recorrido < s >1s
Presién de mando
Conexién lateral MIN SIDE MAX SIDE
Conexién posterior MIN BACK | MAXBACK

* No se permiten posiciones intermedias.

O NoTA

jError de funcionamiento por modificacién
de los ajustes de puesta en marcha!

jEl posicionador requiere una nueva iniciali-
zacién cada vez que se cambia el ajuste de
la restriccién Q!

7.3 Adaptacién de la
indicacién
La indicacién del posicionador se puede gi-

rar 180° para adaptarla a la posicién de
montaije.

h o4 ¢

ic 34

Direccién de lectura para
montaje con conexiones
neumdticas a la derecha
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Direccién de lectura para
montaje con conexiones
neumdticas a la izquierda

2 e 3;".

Si la indicacién estd invertida, proceder co-
mo se indica a continuacién:

Girar B - Code 2
Pulsar @, nimero de cédigo 2 intermitente
Girar B - direccién de lectura deseada

Pulsar €8, para confirmar direccién de lec-
tura.

7.4 Limitacién de la presién de
mando

Cuando la fuerza mdxima del accionamien-
to pueda dafiar la vélvula, se debe limitar la
presién de mando.

Antes de poder limitar la presién de mando,
es necesario desbloquear la configuracién
en el posicionador:

i Informacién

Después de 120 s sin modificacién se cance-
la el desbloqueo para configuracién.

Desbloqueo para

vicC o configuracién
[ L_'] esténdar No
°

Girar B - Code 3, indica: No

Pulsar @, nimero de cédigo 3 intermitente

EB 8384-2
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Girar @ - YES
Pulsar @, indica ©

Limitacién de la presién de mando:

I| 7//2: =E
Limite de presién
Y estdndar No
(A
©

Gircr@ — Code 16

Pulsar @, nimero de cédigo 16 intermitente

Girar @, hasta que aparece el limite de
presién deseado (1,4/2,4/3,7 bar).

Pulsar @, para confirmar el limite de presién.

7.5 Comprobacién del margen
de trabajo del posicionador

Para comprobar el montaje mecdnico y fun-
cionamiento correcto, se tiene que recorrer
el margen de trabajo del posicionador en el
modo de operacién manual 2 con el punto
de consigna manual.

Seleccionar el modo manual Z:

Y4 0

27N

MAN

Modo de operacién
esténdar MAN

Girar B - Code 0
Pulsar @, nGmero de cédigo O intermitente
Girar &8 - MAN

Pulsar @, el posicionador cambia a modo
de operacién manual 2.
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Comprobacién del margen de trabajo:

" 2 0

255

Girar ®- Code 1

Pulsar &, nomero de cédigo 1y simbolo 7
intermitentes.

Punto de consigna manual w
(se indica el dngulo de giro
actual)

Girar @, hasta conseguir una presién sufi-
ciente para mover la vélvula a sus posicio-
nes finales.

Se indica el éngulo de giro de la palanca
posterior del posicionador. A la palanca en
posicién horizontal (posicién intermedial) le
corresponden 0°.

Para un funcionamiento correcto del posi-
cionador, al recorrer el margen de trabajo,
los elementos extremos del gréfico de barras
no deben estar intermitentes.

Para salir de Code 1 pulsar el selector (€R).

Se ha superado el margen permitido, cuan-
do el angulo indicado sobrepasa los 30° y
el elemento extremo del grdfico de barras
(izquierda o derecha) es intermitente. El po-
sicionador va a su posicién de seguridad
(SAFE).

Al abandonar la posicién de seguridad
(SAFE) — ver cap. 8.2.2 - es imprescindible
comprobar si la palanca y la posicién del
pin son las correctas segin el cap. 4.
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A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesién debido al véstago del ac-
cionamiento en movimiento!

jAntes de cambiar la palanca o la posicién
del pin desconectar el aire de alimentacién y
la energia auxiliar!

Inicializacién

7.6

O NoTA

iAnomalia debido al movimiento inadmisible
del véstago del accionamiento!

iNo redlizar nunca una inicializacién con el
proceso en marcha, sino solamente durante la
puesta en marcha, con las vélvulas de inte-
rrupcién cerradas!

iDafios en la vélvula porque se supera la pre-
sién de mando mdxima admisible!

jAntes de empezar la inicializacién se debe
comprobar la presién de mando méxima
admisible de la vélvula! Si es necesario, li-
mitar la presién de mando mediante un ma-
norreductor en la entrada!

jError de funcionamiento por cambio en el
montaje!

iSi el posicionador se monta en otro acciona-
miento o se modifica la posicién de montaje,
es necesario restablecer los ajustes del posi-
cionador a los valores de fabrica antes de
volver a inicializarlo!

Durante la inicializacién el posicionador se
adapta éptimamente a los rozamientos y se-
fial de presién requerida por la vélvula. El
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modo y alcance de este autoajuste se defer-
mina segin el modo de inicializacién:

- Margen méximo MAX (margen estén-
dar)
Es el modo de inicializacién més sencillo
para la puesta en servicio de vélvulas
con dos topes mecdnicos, como las vdl-
vulas de tres vias (ver cap. 7.6.1)

- Margen nominal NOM
Modo de inicializacién para todas las
vélvulas de paso recto (ver cap. 7.6.2)

— Seleccién manual del margen MAN
Modo de inicializacién para vélvulas de
paso recto con margen nominal desco-
nocido (ver cap. 7.6.3)

- Sustitucién SUb
Para cambiar un posicionador con el pro-
ceso en marcha con los minimos efectos
sobre el proceso (ver cap. 7.6.4)

Puesta en marcha - Ajuste

II 6

Grdfico de barras que

L B N
muestra el avance de la
L unmn E inicializacién
G 0
u
o L ializacién completada,

posicionador en modo de
operacién automdtico (G)

255«

La duracién del proceso de inicializacién de-
pende del tiempo de recorrido del acciona-
miento y puede ser de algunos minutos.

Al completarse una inicializacién, el posicio-
nador empieza a regular, lo cual se reconoce
por el simbolo de regulacién C.

Un funcionamiento erréneo conduce a una
cancelacién. El error de inicializacién apare-
ce en la pantalla clasificado segtn el estado
condensado (ver cap. 8.3).

i Informacion
Para un servicio normal, después de montar
el posicionador en la vélvula, ademds de
ajustar la posicién de seguridad y la restric-
cién de caudal, se debe inicializar (INIT) pa-
ra garantizar un funcionamiento éptimo. El
posicionador puede trabajar con los valores
de fébrica. Si es necesario restablecer los va-
lores de fébrica (ver cap. 7.8).

1 g

MA R

Pantallas alternadas durante
el proceso de inicializacién
Simbolo segtn el modo de
inicializacién elegido

EB 8384-2

i Informacién
Ajustando Code 48 - h0 = "YES" después de la
inicializacién se empieza el registro de las cur-
vas de referencia necesarias para el diagnés-
tico de vdlvulas (sefial de consigna y-estaciona-
ria (d1) y sefial de consigna y-histéresis (d2)).
En la pantalla aparece alternativamente tESt y
d1 o bien d2.
A través de los cédigos Code 48 - h1 y Code
81 se indica el fallo en el registro de curvas de
referencia.
Las curvas de referencia no tienen ninguna in-
fluencia en la regulacién.
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Posicion de seguridad AIR TO CLOSE

Si el interruptor se encuentra en la posicién
AIR TO CLOSE, después de completarse una
inicializacién, el posicionador cambia auto-
mdticamente al sentido de actuacién aumen-
tando/disminuyendo (7N). En tal caso se
cumplen las siguientes correspondencias con
el punto de consigna:

Punto de consigna
Posicién de Sentido de Vdlvula
seguridad actuacién | CERRADA  ABIERTA
en en
Véstago saliendo
del accionamiento
EA 27 0% 100 %
AIR TO OPEN
Véstago entrando
al accionamiento
FE 2N 100 % 0%
AIR TO CLOSE

La funcién de cierre hermético estd activada.

En valvulas de tres vias ajustar Code 15
(posicién final w>) = 99 %

Cancelar una inicializacién en marcha

Un proceso de inicializacién en marcha se
puede cancelar pulsando el selector (ER)).
Entonces aparece StOP durante 3 s y el po-
sicionador se mueve a su posicién de seguri-

dad.

A través del Code O se puede mover de la
posicién de seguridad (ver cap. 8.2.2).
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MAX - Inicializacién a
margen maximo

7.6.1

El posicionador determina la carrera/éngu-
lo del obturador desde la posicién CERRA-
DA hasta el tope mecénico contrario y toma
esta carrera/dngulo como margen de traba-
jo de 0 a 100 %.

Desbloqueo para configuracién:

i Informacién
Después de 120 s sin modificacién se cance-
la el desbloqueo para configuracién.

v C estdndar No
ez

©
Girar B - Code 3, indica: No

Pulsar &), nomero de cédigo 3 intermitente
Girar B - YES

Pulsar @, indica &

Seleccion del modo de inicializacién:

"4 b
- estandar MAX
MA X
©
Girar B - Code 6
Pulsar &
Girar @ - MAX

Pulsar @, para confirmar el modo de inicia-
lizacién MAX.
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Iniciar proceso de inicializacién:
= Pulsar INIT!

Después de la inicializacién se indica la ca-
rrera/éngulo nominal en %, el Code 5 (mar-
gen nominal) permanece bloqueado. Los pa-
rémetros inicio y fin de margen de carrera/
éngulo (Code 8 y 9) también se indican en
%y sélo se pueden modificar en %.

Para tener la indicacién en mm/° se tiene
que introducir la posicién del pin (Code 4).

Introduccién de la posicion del pin:

g

_ 36

Girar ®- Code 4

Pulsar @, nimero de cédigo 4 intermitente

Posicién del pin
estandar No

Girar B - posicién del pin en la palanca
(segin montaie)

Pulsar

Indicacién del margen nominal en mm/°.

7.6.2 NOM - Inicializacién a
margen nominal

La carrera de la vélvula efectiva se puede
ajustar de forma muy precisa gracias al sen-
sor calibrado. Durante la inicializacién el
posicionador comprueba si la vélvula es ca-
paz de recorrer todo el margen nominal in-
troducido (carrera o dngulo) sin topar. En
caso positivo, se toma como margen de tra-
bajo el margen nominal introducido con los

EB 8384-2
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limites inicio y fin de margen (Code 8 y Co-
de 9).

i Informacién
La carrera méxima posible debe ser mayor
a la carrera nominal introducida. En caso
contrario, la inicializacién se cancela (aviso
de error Code 52) porque no se alcanza la
carrera nominal.

Desbloqueo para configuracién:

i Informacion
Después de 120 s sin modificacién se cance-
la el desbloqueo para configuracién.

esténdar No

Girar B - Code 3, indica: No

Pulsar @, nimero de cédigo 3 intermitente

Girar ® - YES
Pulsar @, indica ©

Introduccién de la posicion del pin y de la
carrera nominal:

g

35~

Posicién del pin
estandar No
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Y4 5
58
©

Girar & - Code 4

Pulsar ®, nimero de cédigo 4 intermitente

Margen nominal
(con Code 4 = no bloqueado)

Girar & - posicién del pin en la palanca
(segin montaie)

Pulsar
Girar & - Code 5
Pulsar ®, nimero de cédigo 5 intermitente

Girar @ — carrera nominal de la vélvula

Pulsar ®
Seleccion del modo de inicializacién:
—

N 6

NI
N
©

Modo de inicializacién
estdndar MAX

Girar & - Code 6

Pulsar &, nomero de cédigo 6 intermitente
Girar & - NOM

Pulsar @, para confirmar el modo de inicia-
lizacién NOM.

Iniciar proceso de inicializacién:

= Pulsar INIT!

= Después de la inicializacién se debe
comprobar el sentido de actuacién (Co-
de 7) y si es necesario adaptarlo.

70

7.6.3 MAN - Inicializacién
con selecciéon manual
del margen

Antes de empezar la inicializacién es necesa-
rio mover la vélvula a su posicién abierta
manualmente. Girar paulatinamente el selec-
tor (€B) en sentido horario. La posicién de la
vélvula deseada se debe alcanzar al aumen-
tar la presién de mando. A partir de las posi-
ciones ABIERTA y CERRADA, el posicionador
calcula la carrera/éngulo diferencial y lo to-
ma como margen de trabajo con los limites
inicio y fin de margen (Code 8y 9).

Desbloqueo para configuracién:

i Informacién

Después de 120 s sin modificacién se cance-
la el desbloqueo para configuracién.

I| ié: 3
Desbloqueo para
configuracién
\‘I E S estdndar No
S

Girar ® = Code 3, indica: No

Pulsar @, nimero de cédigo 3 intermitente
Girar P - YES

Pulsar @, indica &

Introduccién de la posicion del pin:

2
35-
©

Girar ® - Code 4

Posicién del pin
estdndar No
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Pulsar @, nimero de cédigo 4 intermitente

Girar & - posicién del pin en la palanca
(segin montaie)

Pulsar

Seleccion del modo de inicializacién:
—
1 40 b

M NI
| lﬂl\l
°

Girar & - Code 6
Pulsar &), nomero de cédigo 6 intermitente
Girar & - MAN

Pulsar @, para confirmar el modo de inicia-
lizacién MAN.

Modo de inicializacién
estdndar MAX

Introduccién de la posicién ABIERTA:

"W 4 i

e

Girar B - Code 0

Pulsar @, nimero de cédigo O intermitente
Girar & - MAN

Pulsar &

Girar & - Code 1

Pulsar @, nimero de cédigo 1 intermitente

Punto de consigna manual
(se indica el dngulo de giro
actual)

Girar &, hasta que se alcanza la posicién
de valvula ABIERTA.

Pulsar ®, para confirmar la posicién ABIER-
TA.
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Iniciar proceso de inicializacién:
= Pulsar INIT!

7.6.4 SUb - Sustitucion

Un proceso de inicializacién completo tarda
algunos minutos y hace que la vélvula reali-
ce su carrera varias veces. En el modo de
sustitucién SUb los parémetros de regulacién
no se determinan durante la inicializacién
sino que se estiman, por lo que no se puede
esperar una elevada exactitud estacionaria.
Siempre que la instalacién lo permita, se de-
beria elegir otro modo de inicializacién.

El modo de sustitucién se elige cuando se
debe cambiar un posicionador con la planta
en marcha. Para ello es imprescindible fijar
la vélvula a una apertura determinada me-
cénicamente o bien neumdticamente me-
diante una sefial de presién externa al ac-
cionamiento. La posicién de bloqueo sirve
para que la planta pueda seguir funcionan-
do con esa apertura de valvula.

Introduciendo la posicién de bloqueo (Co-
de 35), la direccién de cierre (Code 34), la
posicién del pin (Code 4), el margen nomi-
nal (Code 5) y el sentido de actuacién (Code
7) el posicionador calcula su configuracién.

O NoTA

El posicionador de recambio no deberia es-
tar inicializado, en caso contrario primero
se tiene que restablecer, ver cap. 7.8.
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Desbloqueo para configuracién:

i Informacién

Después de 120 s sin modificacién se cance-
la el desbloqueo para configuracién.

T3
Desbloqueo para
—— configuracién
Y l’_‘ "j estndar No
°

Girar @ - Code 3, indica: No

Pulsar @, nimero de cédigo 3 intermitente

Girar & - YES
Pulsar @, indica &

Introduccién de la posicion del pin y de la
carrera nominal:

A
35-

i 5
=

Posicién del pin
estandar No

Margen nominal
8 mm | (con Code 4 = no bloqueado)

£
Girar ® - Code 4

Pulsar @, nimero de cédigo 4 intermitente

Girar & - posicién del pin en la palanca
(segun montaije)

Pulsar

Girar ® - Code 5

Pulsar @, nimero de cédigo 5 intermitente
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Girar @ — carrera nominal de la vélvula

Pulsar B

Seleccion del modo de inicializacién:
W4 )
Ci
Hub
©

Girar B - Code 6
Pulsar @
Girar & - sUb

Pulsar @, para confirmar el modo de inicia-
lizacién SUb.

Modo de inicializacién
estdndar MAX

Introduccién del sentido de actuacién:

=
Sentido de actuacién
N estdndar 771

&

Girar 8B = Code 7
Pulsar @, nimero de cédigo 7 intermitente
Girar @ - sentido de actuacion (A7) 7AN)

Pulsar @

Desactivar limitaciéon de carrera:

I| ié: = =
Limitacién de la carrera
[ estdndar No
(A
2

Girar & - Code 11
Pulsar @, nGmero de cédigo 11 intermitente
Girar &8 - No
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Pulsar @

Modificacion del limite de presion y de los
parédmetros de regulacién:

i Informacién
El limite de presién (Code 16) no se debe
modificar. Los parémetros de regulacién K
(Code 17) y T, (Code 18) sélo se deben mo-
dificar si se conocen los ajustes del posicio-
nador sustituido.

Il ’éi =B
Limite de presién
Y estdndar No
(A ]
°

Kp
-l Esténdar 7

Ty

e Estandar 2

Girar & = Code 16/17/18

Pulsar @, nimero de cédigo 16/17/18 in-
termitente

Girar & y ajustar el pardmetro de regula-
cién seleccionado.

Pulsar @, para confirmar los ajustes.
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Introduccién de la posicion de seguridad y la
posicién de bloqueo:

S o7
II ,&,
2N

3 y Direccién de cierre (sentido de
giro por el cual se alcanza la
posicién de CIERRE; mirando la

1 talla del posicionad
pantalla del posicionador)
I I estdndar: CCL (en sentido
54 antihorario)
1

1 4 35
Posicién de bloqueo
S.B mm | Estdndar O
©

Girar & = Code 34
Pulsar &), nomero de cédigo 34 intermitente

Girar B - direccién de cierre (CCL sentido
antihorario/CL sentido horario)

Pulsar @
Girar & - Code 35
Pulsar &), nomero de cédigo 35 intermitente

Girar B - posicién de bloqueo, p.ej.

5 mm (valor tomado de la indicacién gra-
duada de la vélvula bloqueada o medido
con una regla)

Ajuste de la posicién de seguridad:

= Ajustar el inferruptor para la posicién de
seguridad AIR TO OPEN o AR TO CLO-
SE segin cap. 7.1.

= Ajustar la restriccién de caudal segin el
cap. 7.2.
Iniciar proceso de inicializacién:

= Pulsar INIT!
Cambia a modo de operacién MAN.
Se indica la posicién de bloqueo.
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Puesta en marcha — Ajuste

i Informacién
Como no se ha completado una inicializa-
cién, aparece el error Code 76 (sin modo de
emergencia) y posiblemente el error Code
57 (lazo de regulacién). Estos avisos de
anomalia no afectan al funcionamiento del
equipo.

Eliminacién del bloqueo y cambio a modo
de operacién automdtico CAUTO):

Para que el posicionador vuelva a seguir el
punto de consigna, se debe eliminar la posi-
cién de bloqueo y pasar al modo de opera-
cién automdtico.

Girar & - Code 1
Pulsar &, nomero de cédigo 1y simbolo 2

intermitentes.

Girar @, para que la presién en el posicio-
nador desplace la vélvula ligeramente de la
posicién de bloqueo.

Pulsar B, para eliminar la posicién de blo-
queo.

Girar & - Code 0

Pulsar @, nimero de cédigo O intermitente
Girar & — AUIO

Pulsar @

El posicionador cambia a modo de opera-
cién automdtico. Se indica la posicién actual
en %.
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i Informacién
Si el posicionador tiende a oscilar en modo
automdtico, se deben ajustar los parémetros
de regulacién K, y T, Este ligero ajuste se
debe redlizar de la siguiente manera:
—ajustar TV (Code 18) a 4 .
— reducir K, (Code 17), hasta alcanzar un
comportamiento estable de funcionamiento.

Correccion del punto cero

Si el proceso lo permite, se deberia realizar
posteriormente un ajuste del cero, tal y como
se describe en el cap. 7.7.

7.7 Ajuste del punto cero

En caso de incongruencia en la posicién de
cierre, p.ej. con obturador con junta blanda,
es posible que sea necesario ajustar el punto
cero.

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesién debido al véstago del ac-
cionamiento en movimiento!
iNo tocar ni bloquear el véstago!

O NoTA

iAnomalia debido al movimiento inadmisible
del véstago del accionamiento!

jAjustar el punto cero con las vélvulas de inte-
rrupcién cerradas, no hacerlo nunca con el
proceso en marchal!
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i Informacion
Para poder realizar un ajuste del punto cero
es necesario que el posicionador esté conec-
tado a la energia auxiliar neumdtica.

Desbloqueo para configuracién:

Girar B - Code 3, indica: No

Pulsar @, nimero de cédigo 3 intermitente
Girar &® - YES

Pulsar @, indica &

Ajuste del punto cero:

G &

Modo de inicializacién
Tl esténdar MAX
Lt

©
Girar ®- Code 6

Pulsar @, nimero de cédigo 6 intermitente

Girar @ - 7P

= Pulsar INIT!
Se inicia el ajuste del punto cero, el posi-
cionador manda a CERRAR la vélvula y
ajusta el punto cero electrénico interno.

7.8 Reset - Restablecimiento a
los valores de fabrica

Con un Reset se restablecen todos los pard-
metros de puesta en marcha, de ajuste y de
diagnéstico a sus valores de fdbrica (ver lis-
ta de cédigos, cap. 14).

Desbloqueo para configuracién:

Girar B - Code 3, indica: No

EB 8384-2

Puesta en marcha - Ajuste

Pulsar @, nimero de cédigo 3 intermitente

Girar ® - YES
Pulsar @, indica ©

Restablecimiento de los parametros de
puesta en marcha:

G 3
Htd

©

Restablecer
esténdar No

Girar B - Code 36, indica: ee—ee—

Pulsar @, nimero de cédigo 36 intermitente
Girar & - std

Pulsar &

Todos los pardmetros de puesta en marcha y
los de diagnéstico se restablecen a sus valo-
res de fébrica.

i Informacion
Con el Code 36 - diAG es posible restable-
cer Unicamente los datos de diagnéstico (EX-
PERTplus), ver » EB 8389 "Diagnéstico de
vélvulas EXPERTplus".
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Instrucciones de servicio

8 Instrucciones de servicio

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesién debido al véstago del ac-
cionamiento en movimiento!
iNo tocar ni bloquear el véstago!

8.1 Desbloqueo y seleccién de

parametros

En la lista de cédigos del capitulo 14 se en-
cuentran todos los cédigos con su significado
y sus valores esténdar (valores de fébrica).

Los cédigos marcados con un asterisco (*)
son los que necesitan ser desbloqueados pa-
ra poder configurar sus parémetros, desblo-
queo mediante Code 3 segun se describe a
continuacién.

G 3
Code 3
=\\= 0 Configuracién bloqueada
W -4 3
v Configuracién desbloqueada
L I
©

Girar @ = Code 3, indica: No
Pulsar ®, nimero de cédigo 3 intermitente

Se puede modificar el ajuste del Code 3.

Girar & - YES
Pulsar @, indica &

La configuracién esté desbloqueada.
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Se pueden configurar los cédigos uno tras
otro individualmente:

Girar &8 y seleccionar el cédigo deseado.

Pulsar @, para abrir el cédigo deseado. El
nimero de cédigo aparece intermitente.

Girar B y seleccionar el ajuste.

Pulsar @, para confirmar el ajuste seleccio-
nado.

i Informacién
Si durante 120 s no se introduce nada, se

cancela el desbloqueo de la configuracién y
salta al Code 0.

Cancelar la introduccién:

G ¥
=18
54

La introduccién se puede cancelar antes de
su confirmacion (selector @), sin que se fen-
ga en cuenta el valor introducido:

Girar @ - ESC
Pulsar &

Se finaliza la introduccién sin tener en cuen-
ta el valor ajustado.

Cancelacién indicacién
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8.2 Modos de operacién

8.2.1 Modo automdtico y

modo manuadl

Después de una inicializacién satisfactoria,
el posicionador se encuentra de forma es-
tandar en modo de operacién automdticoG
(AUTO).

G 0

255«

1
Modo automdtico

Cambio a modo de operacién manual 2
(MAN)

o G
RULD | | MAN

Girar B - Code 0

Pulsar @, indica: AUtO, nimero de cédigo
O intermitente.

Girar @ - MAN

Pulsar @, el posicionador cambia a modo
de operacién manual 2.

N
2
N

El cambio de modo de operacién no es
brusco porque el modo de operacién ma-
nual empieza con el Gltimo punto de consig-
na del modo automético. Se indica la posi-
cién actual en %.

EB 8384-2
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Ajuste del punto de consigna manual

4 H 4 :
55, | 255

Girar & = Code 1

Pulsar @, nimero de cédigo 1 intermitente

Girar &), hasta que la presién en el posicio-
nador es suficiente y la vélvula empieza a
reaccionar y se alcanza la posicién de val-
vula deseada.

i Informacién
Después de 120 s sin modificacién, el posi-
cionador vuelve a Code 0, aunque continua
en modo de operacién manual.

Cambio a modo de operacién automdtico
G (AUTO)

Girar & = Code 0
Pulsar &), nomero de cédigo 0 intermitente
Girar & ~ AUIO

Pulsar €B), el posicionador cambia a modo
de operacién automdtico.

8.2.2 Posicién de seguridad
(SAFE)

Si se quiere mover la vélvula a su posicién
de seguridad determinada en la puesta en
marcha (ver cap. 7.1) proceder como se
describe a continuacién:
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G 0
GRFE

Girar ® - Code O

Pulsar @, indica: modo de operacién actual
(AUtO o MAN), némero de cédigo O inter-

mitente.
Girar B - sAFe
Pulsar @, indica: S

La vélvula va a su posicién de seguridad.

Si el posicionador habia sido inicializado se

indicard la apertura actual de la vélvula en
%.

Abandonar la posicién de seguridad
Girar & - Code 0
Pulsar ®, nimero de cédigo O intermitente

Girar @ y ajustar el modo de operacién
deseado AUtO o MAN.

Pulsar ®

El posicionador cambia al modo de opera-
cién seleccionado.

8.3 Anomadalias/Fallos

Todos los avisos de funcionamiento y de
anomalia se clasifican con un estado. Los
ajustes de fébrica de la clasificacién de esta-
dos se recogen en la lista de cédigos.

i Informacién
A través del software TROVIS-VIEW se pue-
den realizar cambios en la clasificacion de
estados. Mds informacién en las instrucciones
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de diagnéstico P EB 8389 "Diagnéstico de
vélvulas EXPERTplus" del CD-ROM adjunto.

Para una mayor claridad, estos avisos clasifi-
cados se reGnen en una estado condensado
para el posicionador segin recomendaciones
NAMUR NE 107. Se distinguen los siguientes
avisos de estado:

- Fallo
El equipo no puede realizar su funcién
por un fallo en el equipo o en el entorno
o bien no ha completado la inicializa-
cién.

Mantenimiento requerido

El equipo todavia puede realizar su fun-
cién, si bien con limitaciones. Se ha de-
tectado un requerimiento de manteni-
miento o un desgaste inusual. La resis-
tencia al desgaste se acabard pronto o
bien se reduce més répido de lo espera-
do. A medio plazo es necesario un man-
tenimiento.

- Mantenimiento imprescindible
El equipo todavia puede realizar su fun-
cién, si bien con limitaciones. Se ha de-
tectado un requerimiento de manteni-
miento o un desgaste inusual. La resis-
tencia al desgaste se acabaré pronto o
bien se reduce més répido de lo espera-
do. A corto plazo es necesario un man-
tenimiento.

- Fuera de especificacién
El equipo funciona fuera de las condicio-
nes de aplicacién.
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i Informacién
Si un evento estd configurado con "ningdn
aviso", entonces este evento no influye en el
estado condensado.

La estado condensado se indica con los si-
guientes simbolos:

Indicacién en el
posicionador

Estado condensado

Fallo II

Mensaije de texto, p.ej.

Control de funcién {ESfing, TunE o fESt

Mantenimiento requeri-
do/mantenimiento A
imprescindible

Instrucciones de servicio

- Através de Code 32 se puede elegir si
el estado condensado "Control de fun-
cién" activa la salida de avisos de ano-
malia.

- Através de Code 33 se puede elegir si
el estado condensado "Mantenimiento
requerido/mantenimiento imprescindi-
ble" activa la salida de avisos de ano-
malia.

Confirmar aviso de
anomalia

8.3.1

Desbloqueo para configuracién:

Fuera de especificacion | 2 intermitente

Si el posicionador no estd inicializado, apa-
rece en la pantalla el simbolo de fallo (II),
ya que el posicionador es incapaz de seguir
el punto de consigna.

Si aparece una anomalia su posible causa
se indica a partir del Code 49. En tal caso,
en la pantalla aparece Err.

" 4. 56

Ejemplo:
Fallo posicién del pin

El‘f’
o S

El origen del fallo y su solucién se pueden
encontrar en la lista de cédigos (cap. 14).

Salida avisos de anomalia

La estado condensado "Fallo" activa la sali-
da de avisos de anomalia opcional.

EB 8384-2

i Informacion
Después de 120 s sin modificacién se cance-
la el desbloqueo para configuracién.

Girar B - Code 3, indica: No

Pulsar @, nGmero de cédigo 3 intermitente
Girar &® - YES

Pulsar @, indica &

Confirmar aviso de anomalia:

Girar &8 - cédigo de error, de la anomalia
que se desea confirmar

Pulsar ®

Aviso de anomalia confirmado.
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Ajuste del final de carrera

9 Ajuste del final de carrera

En la ejecucién con final de carrera inducti-
vo, el eje del posicionador va equipado con
una lémina metdlica (1) ajustable que activa
el detector de ranura (3).

Es necesario conectar un amplificador inver-
sor en el circuito del contacto inductivo
(cap. 5.2.1).

Cuando la ldmina (1) se encuentra en el
campo del detector, este adquiere una impe-
dancia alta. Si la lémina se encuentra fuera
del campo, el detector adquiere una impe-
dancia baja.

El final de carrera normalmente se ajusta de
forma que se genere una sefial cuando la
vélvula esté en su posicién final. Pero tam-
bién se puede ajustar un punto intermedio.

La funcién de conmutacion deseada, es de-
cir, que el relé de salida sea atraido o no
cuando la lémina entra en el campo del de-
tector de ranura, se debe seleccionar en el
amplificador inversor.

i Informacién

El final de carrera inductivo sustituye el final
de carrera por software A1 en bornes
+41/-42.

Se puede elegir si se sefializard la posicién
de conmutacién cuando la lémina entra o
sale del detector.

El segundbo final de carrera por software
permanece invariado, mientras que la fun-
cién del final de carrera por software Al se
desactiva.

Tornillo de ajuste (2)

Fig. 24: Ajuste del final de carrera

Ldmina metdlica (1)

Detector de ranura (3)
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Adaptacién del software
— Code 38 (alarma inductiva en YES).

— Elfinal de carrera inductivo estd conec-
tado a los bornes +41/-42.

- El equipo se suministra con los ajustes
correspondientes.

Ajuste del punto de conmutacién:

i Informacién
Al ajustar o verificar el punto de conmuta-

cién se tiene que partir siempre de la posi-
cién intermedia (50 %).

Para garantizar una conmutacién segura en
cualquier condicién, se deberia ajustar el
punto de conmutacién al menos 5 % antes
del tope mecdnico (ABIERTO — CERRADO).

Para posicion CERRADA:
1. Inicializar el posicionador.

2. Mediante la funcién MAN llevar el posi-
cionador al 5 % (ver pantalla).

3. Ajustar la lémina mediante el tornillo de
ajuste amarillo (2), de manera que la l&-
mina entre o salga del campo del detec-
tor de ranura y active el amplificador in-
Versor.

Como indicador se puede medir la ten-
sién de conmutacién.

Funcién de contacto:

— Lo lémina sale del campo del detector >
se cierra el contacto

- Laldmina entra en el campo del detector
> se abre el contacto

EB 8384-2
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Para posicion ABIERTA:

1. Inicializar el posicionador.

2. Mediante la funcién MAN llevar el po-
sicionador al 95 % (ver pantalla).

3. Ajustar la lémina (1) mediante el torni-
llo de ajuste amarillo (2), de manera
que la lémina entre o salga del campo
del detector de ranura (3) y active el
amplificador inversor.

Como indicador se puede medir la ten-
sién de conmutacién.

Funcién de contacto:

- La lémina sale del campo del detector >
se cierra el contacto

- La lédmina entra en el campo del detector
> se abre el contacto

9.1 Montaje posterior de un
final de carrera inductivo

Kit de montaje necesario:
Referencia 1400-7460

Final de carrera

i Informacién
El equipamiento posterior del posicionador
se considera una reparacién. Cuando se
realiza en equipos con proteccién Ex se de-
ben observar los requerimientos segin cap.
"11 Reparacién de equipos Ex". Una vez
modificado, se debe marcar en la placa de
caracteristicas la opcién "Limit switch, induc-
tive" (final de carrera inductivo).
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Ajuste del final de carrera

Sacar el selector (3) y la caperuza (1),
desatornillar los cinco tornillos (2) y le-
vantar la tapa de pldstico (9) con la pan-
talla. Al hacerlo no daiiar el cable plano
(entre placa de circuitos impresos y pan-
talla).

. Con ayuda de un cuchillo realizar una
apertura en el lugar de la marca (4).

Pasar el conector (11) y el cable, fijar el
detector de ranura (7) en la tapa con una
gota de pegamento.

. Sacar el puente (ref. 8801-2267) del lu-
gar de conexién X7 de la placa de circui-
tos superior y enchufar el conector (11).

Colocar el cable de forma que no interfie-
ra al montar la tapa de pléstico. Atorni-
llar los tornillos (2), montar la placa de
sujecién (8) al detector de ranura.

. Girar el eje del posicionador de forma
que al montar el botén giratorio (5) con
la lémina quede junto al detector de ra-
nura.

Durante la puesta en marcha del posicio-
nador modificar la opcién de alarma in-
ductiva en Code 38 de No a YES.

Lugar de conexién X7 (11)

1 Capuchén 6 Lémina metdlica

2 Tornillo 7  Detector de ranura
3 Selector 8  Placa sujecién

4 Marca 9 Tapa de pléstico

5 Botdn giratorio 11 Conector

Fig. 25: Montaje posterior de un final de
carrera inductivo
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10 Mantenimiento
El posicionador no requiere mantenimiento.

Tapa de la carcasa

Limpiar periédicamente la ventana de ins-
peccién de la tapa.

O NoTA

iDafios en la ventana de la tapa debido a

una limpieza incorrectal!

La ventana de inspeccién es de Makrolon®
(disefio nuevo) y se puede dafiar si se usan
defergentes abrasivos o que contengan di-
solventes.

— No frotar en seco la ventana de la tapa.
— No utilizar detergentes clorados o alcohs-
licos, corrosivos, agresivos o abrasivos.

— No usar estropajos, cepillos o similares.

Tamiz de filtrado

En las conexiones neumdticas Supply y Out-
put hay filtros con un tamiz de 100 pm, en
caso necesario se pueden desenroscar y lim-
piar.

Estacion reductora de aire de alimentacién

iDeben observarse necesariamente las nor-
mas de mantenimiento de las estaciones re-
ductoras de aire previas!

EB 8384-2 ES

Mantenimiento

11 Reparacién de equipos Ex

En caso de reparar una parte del equipo
con certificado Ex, antes de volverlo a insta-
lar, es necesario que sea inspeccionado por
un experfo de acuerdo a los requerimientos
de la proteccién Ex, y que esto sea certifica-
do, o bien que el equipo sea sellado en con-
formidad. La inspeccién por un experto no
es necesaria si el fabricante realiza una ins-
peccién de rutina en el equipo antes de ins-
talarlo y se documenta el éxito de la prueba
de rutina sellando el equipo con una marca
de conformidad. Los componentes Ex sélo se
sustituirén por componentes certificados ori-
ginales del fabricante.

Equipos que se hayan utilizado en zonas
no Ex y que en el futuro se quieran utilizar
en zonas Ex, deben cumplir con las deman-
das de seguridad de los equipos repara-
dos. Antes de ponerlos en funcionamiento,
se deben inspeccionar segin las especifica-
ciones estipuladas para la "reparacién de
equipos Ex".

Leer el capitulo 13 para el mantenimiento,
calibracién y operacién del equipo dentro y
fuera de zonas con peligro de explosién.

12 Actualizacién del Firmware
(interfaz serie)

La actualizacién del Firmware de un posicio-
nador en servicio, se realiza como se descri-
be a continuacién:
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Notas acerca del mantenimiento, calibracién y operacién del equipo

Si la actualizacién la realiza personal del
servicio post venta encargado por SAM-
SON, la actualizacién se certifica en el posi-
cionador con una marca de calidad.

En caso contrario, sélo personal de la planta
con autorizacién escrita podré realizar la
actualizacién. La persona debe atestiguar la
actualizacién en el posicionador.

Portdtiles y PCs conectados a la corriente de-
berén utilizar una barrera de seguridad adi-
cional.

Esto no aplica para portdtiles conectados a
bateria. En tal caso, se asume que se trata
de una infervencién corta para la progra-
macién o bien la comprobacién.

a) Actudlizacién fuera de una zona
con peligro de explosién:
Desmontar el posicionador y actuali-
zarlo fuera de la zona con peligro
de explosién. Actualizacién fuera de
una zona con peligro de explosién.

b) Actualizacién local:
La actualizacién in situ sélo esté per-
mitida presentando una autorizacién
firmada del departamento de seguri-
dad de la planta.

Cuando se ha completado la actualizacién
anotar la nueva versién de Firmware en la
placa de caracteristicas, esto se puede hacer
mediante una etiqueta.
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13 Notas acerca del
mantenimiento, calibracién y
operacién del equipo

La interconexién con circuitos intrinseca-
mente seguros para comprobar o calibrar
el equipo se debe redlizar sélo mediante
calibradores de corriente/tensién e instru-
mentos de medicién intrinsecamente segu-
ros, para evitar dafios en los componentes
relevantes para la seguridad.

Se deben observar los limites para circuitos
intrinsecamente seguros especificados en
las aprobaciones.
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14 Lista de cédigos

Lista de cédigos

Code | Parémetro — Indicacién, Descriocién
Num. | valores [ajuste de fébrica] P
Nota: Los cédigos marcados con * se deben desbloquear primero con Code 3 para ser modificados.
0 [Modo de operacién El paso de modo automético a manual se realiza de forma continua.
En el modo posicién de seguridad aparece el simbolo S.
[MAN] Modo manual En los modos MAN y AUtO se muestra la desviacién en gréfico de
AUIO  Modo automdtico |bgrras.
SAFE  Posicién de En posicionadores inicializados el ndmero de la pantalla correspon-
seguridad de a la posicién/dngulo de apertura de la vélvula en %.
ESC  Cancelar
1 |Seiial de consigna Ajuste manual del punto de consigna con el selector. En la pantalla
manual-w se indica la posicién/dngulo en % si el posicionador estd inicializa-
[0] @ 100 % del margen do, sino muestra la posicién relativa de la palanca en®
nominal Nota: sélo se puede seleccionar cuando Code 0 = MAN.
2 |Direccion de lectura La direccién de lectura de la pantalla se gira 180°.
1234, v€C1, ESC
3 |Desbloqueo configuracién |Se desbloquea la posibilidad de modificar los datos (se desactiva
[No], Si, ESC automdticamente después de 120 con el botén en reposo).
4* |Posicion del pin El pin se debe colocar en la posicién correcta en funcién de la carre-
[No], 17, 25, 35, 50, 70 ra/dngulo de la vélvula.
100,,20(,), 300 m,m, 90°  |Para las inicializaciones en modo NOM o SUb es necesario introdu-
en accionam. rotativos, cir la posicion del pin.
ESC Posicién del pin Estandar Margen de ajuste
Nota: si se selecciona una Code 4 Code 5 Code 5
posicién en Code 4 17 7,5 36 a 17,7
demasiado corta, el 25 7,5 50 a 250
equipo.gan;leg; modo de 35 15,0 70 a 354
eperacion >AT= 50 30,0 100 a 50,0
70 40,0 140 a 70,7
100 60,0 20,0 a 100,0
200 120,0 40,0 o 200,0
90° 90,0 240 a 100,0
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Lista de cédigos

Code | Parémetro — Indicacién, Descrincion
Nom. | valores [ajuste de fébrical] P
5* |Margen nominal Para las inicializaciones en modos NOM o SUb se debe introducir

mm o é&ngulo®
ESC

la carrera/dngulo nominal de la vélvula.

El margen de ajuste queda determinado por la posicién del pin
segun la tabla del Code 4.

Una vez completada con éxito la inicializacién aparece aqui la
cqrrero/éngu|o méximos alcanzados durante la inicializacién.

6*

Modo de inicializacién

Seleccién del modo de inicializacién:

[MAX] Margen méximo MAX:  carrera/dngulo desde la posicién CERRADA hasta el tope
NOM Margen nominal mecdnico confrario
MAN Aiuste | NOM:  carrera/éngulo medido desde la posicién CERRADA hasta
sub |U; manvar el valor establecido para la posicién ABIERTA
Ub Modo susfitucién 1y AN margen seleccionado manualmente
. d
P Auste punto cero SUb:  sustitucién, sin proceso de inicializacién
ESC  Cancel P
ancelar
7* |w/x Sentido de actuacién del punto de consigna w respecto a la
[77] aumentando/ posicién/dangulo x
aumentando Ajuste automdtico:
AN gumentando/ AIRTO después de la inicializacién el sentido de actuacién es au-
disminuyendo OPEN: mentondo(oumenfondo (77), con valor creciente del pun-
ESC to de consigna la vélvula de paso recto abre.
AIRTO  después de la inicializacién el sentido de actuacién cambia
CLOSE: a aumentando/disminuyendo (71N ), con valor creciente del
punto de consigna la vélvula de paso recto cierra.
8* |Inicio margen x (inicio Valor inicial de la carrera/éngulo en el margen nominal o de trabajo

margen carrera/éangulo)
[0,0] a 80,0 % del margen
nominal, ESC

Nota: indicacién en mm o
dngulo °, si Code 4 estd

definido.

El margen de trabajo es la carrera/dngulo real de la vélvula y se
limita mediante el inicio del margen x (Code 8) y el fin del margen x
(Code 9).

Normalmente el margen de trabajo y el margen nominal son idénti-
cos. El margen nominal se puede limitar al margen de trabajo me-
diante el inicio y el fin del margen x.

El valor se muestra y debe ser introducido.

La caracteristica se adapta. Ver ejemplo Code 9.
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Code
Nom.

Pardmetro - Indicacién,
valores [ajuste de fébrica]

Descripcién

9* [Fin margen x (final Valor final de la carrera/éngulo en el margen nominal o de trabaijo.
margen carrera/éngulo) |E| yglor se muestra y debe ser introducido.
20,0 a [100,0 %] del mar- |La caracteristica se adapta.
gen nominal, ESC Ejemplo: una aplicacién de margen de trabajo modificado es por
Nota: indicacién en mm o |ejemplo, el caso de una vélvula sobredimensionada. La resolucién
dngulo °, si Code 4 esté  |total del margen del punto de consigna se reparte dentro de los nue-
definido. vos limites establecidos.
0 % corresponde al limite inferior y 100 % al limite superior.
10* |Limite inferior x (limitacién |Limitacién inferior de la carrera/dngulo al valor introducido, la ca-
inferior carrera/dngulo)  |racteristica no se adapta.
0,0 a 49,9 % del margen  |La caracteristica no se adapta al margen reducido. Ver ejemplo Co-
de trabajo, [No], ESC de 11.
11* |Limite superior x Limitacién superior de la carrera/éngulo al valor introducido, la ca-
(limitacién superior racteristica no se adapta.
carrera/éngulo) Ejemplo: en algunas aplicaciones es recomendable limitar la carrera
50,0 @ 120,0 %, de la vélvula p.ej. cuando hay que garantizar un flujo minimo o
[100,0 %] del margen de  |bien no se puede sobrepasar un flujo méximo.
trabajo, No, ESC El limite inferior se ajusta con Code 10 y el limite superior con Co-
de 11.
Si la funcién de cierre hermético estd activada, ésta tiene prioridad
respecto al limite x.
Con No se puede llevar la vélvula fuera de la carrera nominal con
un punto de consigna fuera del margen 0 a 100 %.
12* (Inicio w Valor inicial del margen del punto de consigna vélido, debe ser infe-

[0,0] a 75,0 % del margen
del punto de consigna,

ESC

rior al valor final: fin w, 0 % = 4 mA.

El margen del punto de consigna es la diferencia entre fin w e inicio

w, y debe ser Aw =25 % = 4 mA.

Para un margen de punto de consigna de 0 a 100 % = 4 a 20 mA
la vélvula debe recorrer todo su margen de trabajo de 0 a 100 % de
la carrera/dngulo.

En operacién en rango partido, las vélvulas trabajan con puntos de
consigna més pequefios. Para ello se utiliza la sefial de mando del
dispositivo de regulacién para controlar dos vélvulas, de forma que
por ej. la mitad de la sefial de entrada sirva para recorrer la carre-
ra/dngulo completa (primera vélvula ajustada de 0 0 50 % = 4 @
12 mA y la segunda ajustada de 50 a 100 % = 12 a 20 mA del
punto de consignal).
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Code

Pardmetro - Indicacién,

Descripcién

Nom. | valores [ajuste de fébrical]
13* [Finw Valor final del margen del punto de consigna vélido, debe ser supe-
25,0 a [100,0 %] del mar- rior al valor inicial: inicio w
gen del punto de consigna,|100,0 % = 20 mA
ESC
14* |Posicién final para w Si el punto de consigna w alcanza el valor porcentual ajustado en
menor (posicién final w <) |direccién a cerrar la vélvula, el accionamiento se desairea comple-
0,0 a 49,9 %, [1,0 %] tamente (con AIR TO OPEN) o se llena completamente (con AIR TO
margen ajustado mediante CLOSE). La accién siempre conduce al cierre méximo de la vélvula.
Code 12/13, No, ESC Los Codes 14/15 tienen prioridad frente los Codes 8/9/10/11
Los Codes 21/22 tienen prioridad frente los Codes 14/15
15* |Posicién final para w Si el punto de consigna w alcanza el valor porcentual ajustado en
mayor (posicién final w >) |direccién a abrir la vélvula, el accionamiento se llena completamente
50,0 a 100,0 % margen (con AIR TO OPEN) o se desairea completamente (con AR TO CLO-
ajustado mediante SE). La accién siempre conduce a la apertura méxima de la vélvula.
Code 12/13, No, ESC Los Codes 14/15 tienen prioridad frente los Codes 8/9/10/11
Los Codes 21/22 tienen prioridad frente los Codes 14/15
Ejemplo: para vélvulas de 3 vias, ajustar la posicién final w > 99 %.
16* |Limite de presién La presién de mando al accionamiento se puede limitar escalonada-
1,4 bar, 2,4 bar, 3,7 bar, |Mente.
[No], ESC Después de modificar la limitacién de presién se debe desairear por
completo una vez el accionamiento (p.ej. seleccionando la posicién
de seguridad, Code 0).
@ NoTA
En accionamientos de doble efecto (posicién de seguridad AIR TO
OPEN) no se puede activar la limitacién de presién.
17* |Escalén K, Indicacién o modificacién de Kp

(factor proporcional)
0a17,[7], ESC

Modificacién de los escalones K y Ty: los valores éptimos de K y
Ty se determinan durante la inicializacién. Si el posicionador tiende
a oscilar demasiado, tal vez por interferencias adicionales, los valo-
res de escalén de Kp y Ty se pueden ajustar después de la inicializa-
cién. Para ello, se puede aumentar escalonadamente Ty hasta alcan-
zar el comportamiento deseado, o una vez alcanzado el valor méxi-
mo de 4, disminuir escalonadamente K.

O NoTA

Una modificacién del escalén K; afecta a la desviacién.
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Code

Pardmetro - Indicacién,

Descripcién

Nom. | valores [ajuste de fébrica]
18* |Escalén T, Indicacién o modificacién de T, jver escalén Kp!

(tiempo de anticipacién)  |yng modificacion del escalén T, no afecta la desviacién.

1,12], 3,4

No, ESC

19* (Banda de tolerancia Sirve para el monitoreo de errores.

0.1 a10.0 %, [5.0 %] del |Determina la banda de tolerancia referida al margen de trabaijo.

margen de trabajo El tiempo de retardo correspondiente (30 s) es criterio de restableci-

ESC miento.

Si durante la inicializacién se determina un tiempo de recorrido que
multiplicado por 6 es >30 s, se toma el tiempo de recorrido multipli-
cado por 6 como tiempo de retardo.

20* |Caracteristica Seleccién de la caracteristica

[0]a 9 0 Lineal

ESC 1 Isoporcentual
2 lsoporcentual inversa
3 Mariposa lineal SAMSON
4 Mariposa isoporcentual SAMSON
5 Obturador rotativo lineal VETEC
6 Obturador rotativo isoporcentual VETEC
7 Sector de bola lineal
8  Sector de bola isoporcentual
9 Definida por el usuario (definicién mediante software)

i Informacién
En el anexo (capitulo 16) se representan las diferentes caracteristicas.
21* |w-Rampa a abrir Tiempo para recorrer la carrera de la vélvula a abrir.

[0] @ 240 s Limitacién del tiempo de recorrido (Code 21 y 22):

ESC En algunas aplicaciones es aconsejable limitar el tiempo de recorri-
do del accionamiento para evitar intervenciones rdpidas en el pro-
ceso.

El Code 21 tiene prioridad frente al Code 15.

O NoTA

La funcién no se ejecuta si se activa la funcién de seguridad o la

electrovélvula, o bien en caso de fallo de la energia auxiliar.
22* |w-Rampa a cerrar Tiempo para recorrer la carrera de la vélvula a cerrar.

[0] @ 2405, ESC

El Code 22 tiene prioridad frente al Code 14.

O NoTA
La funcién no se ejecuta si se activa la funcién de seguridad o la
electrovélvula, o bien en caso de fallo de la energia auxiliar.
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Code | Parémetro — Indicacién, Descrincion
Nom. | valores [ajuste de fébrical] P
23* (Carrera total Sumatorio de carreras dobles de la vélvula.
[0]a 99 - 107, RES, ESC  |Se puede restablecer a 0 a través de Code 36 — Std.
Indicacién exponencial a || L Informacién
partir de un valor >9999 | El valor se guarda contra fallo de corriente cada 1000 carreras
dobles.
24* |GW carrera total Limite carreras totales, cuando se supera este limite aparecen los
1000 @ 99 - 107 simbolos IIy/b“.
[1.000000], ESC
Indicacién exponencial a
partir de un valor >9999
25* (Modo alarma Modo de conmutacién de los contactos limite por software alarmas

0a3,[2], ESC

Al y A2 en estado energizado (con posicionador inicializado).
1) Ejecucién Ex segin EN 60947-5-6

0:A1=22mA A2=<1,0mA
1:A1<1,0mA A2<1,0mA
2:A1=22,2mA A2=22mA
3:Al<1,0mA A2=22mA

2) Ejecucién no Ex

0: Al R=348Q A2 No conduce
1: A1 No conduce A2 No conduce
2:A1 R=348Q A2 R=3480Q
3: A1 No conduce A2 R=348Q

Si el posicionador no esté inicializado, los contactos limite por soft-

ware siempre registran la sefial como en estado no energizado.

Si no hay sefial de mA en los bornes 11/12, ambos contactos limite
por software conmutan a sefial <1,0 mA (Ex) o no conduce (no Ex).

i Informacién
En caso de fallo la salida de anomalia siempre conmu-
ta a <1,0 mA/no conduce; sin anomalia toma un valor

22,2mA/R =348 Q
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Code | Parémetro — Indicacién, Descrincion
Nom. | valores [ajuste de fébrica] P
26* |Valor limite A1 Alarma 1 responde cuando el valor cae por debajo de este limite.
0,0 @ 100,0 %, [2,0 %] del El limite software A1 se muestra en funcién del margen de trabajo y
margen de trabajo, No, |5 p'uede modificar. . ' o .
ESC El ajuste no afecta al final de carrera inductivo, si estd instalado.
27* |Valor limite A2 Alarma 2 responde cuando se supera este limite.
0,0 a 100,0 %, [98,0 %] El limite software A2 se muestra en funcién del margen de trabajo y
del margen de frabajo, %€ puede modificar.
No, ESC
28* |Prueba de alarmas Prueba de los contactos limite por software Alarma Al 'y A2 y del
Direccién de lectura: contacto de aviso de anomalia A3.
Estandar Invertida Cuando se activa la prueba, conmuta 5 veces el contacto correspon-
[NO] [NO] dlenfe.
RUN 1 1 RUN RUN1/1 RUN: final de carrera por software Al a 22,2 mA
RUN 2 2 RUN RUN2/2 RUN: final de carrera por software A2 a 2,2 mA
RUN 3 3 RUN RUN3/3 RUN: contacto aviso de anomalia A3 a <1,0 mA
ESC ESC
29* |Transmisor de posicion  |Sentido de actuacién del transmisor de posicién, a partir de la posi-
x/ix? cién cerrada da la correspondencia de la carrera/éngulo respecto
[A7], AN, ESC la sefial de salida i.
El margen de trabaijo (ver Code 8) de la vélvula se representa por
una sefial 4 a 20 mA. Se pueden representar los valores fuera de
margen en los limites 2,4 a 21,6 mA.
Si el posicionador no esté conectado (punto de consigna inferior @
3,6 mA) toma un valor de 0,9 mA y si no estd inicializado 3,8 mA.
Si Code 32 estd en YES el transmisor de posicién durante la iniciali-
zacién o el ajuste del cero dard un valor segin Code 30, si Code 32
esté en "No"durante una autocalibracién la sefial seré 4 mA.
30* |Aviso de anomalia ix¥  [Seleccionar, si y cémo se sefializara a través de la salida del trans-

HI, LO, [No], ESC

misor de posicién una anomalia que conmuta el contacto de aviso
de anomalia.

Hlix =21,6 +0,1 mA o LO ix=2,4 +0,1 mA
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Code | Parémetro — Indicacién, Descrincion
Nom. | valores [ajuste de fébrical] P
31* |Test transmisor de Prueba del transmisor de posicién, los valores se pueden introducir
posicién 2 en relacién al margen de trabajo.
-10,0 a 110,0 % del mar- |En posicionadores inicializados se utiliza el valor de posicién mo-
gen de trabaijo, [valor de  |menténeo como valor de inicio (paso suave al modo de comproba-
fabrica es el Gltimo valor  |cién). Si se prueba a través del software, el valor de simulacién in-
indicado por el transmisor |troducido se emite durante 30 s como sefial de retorno de la posi-
de posicién], ESC cién.
3 Transmisor de posicién analégico: Los Code 29/30/31 se pueden seleccionar sélo si el transmisor de posicién (op-
cional) estd instalado.
32" |Aviso de anomalia con YES:  Aviso de anomalia también con estado condensado "Con-
estrjo ;:onc'lensado con- trol de funcién”
trol de funcién .
No: La estado condensado "Control de funcién" no produce un
[YES], No, ESC aviso de anomalia
i Informacién
Independientemente del estado condensado, el aviso de anomalia
conmuta siempre con los cédigos de error 57, 58, 60, 62 y 64 has-
ta 70, 76
33" |Aviso de anomalia con YES:  Aviso de anomalia sélo para estado condensado "Fallo" y
estado <.:0|.1densado 9 "Mantenimiento requerido"
mantenimiento requerido . L
9 No:  Aviso de anomalia sélo para estado condensado "Fallo"
[YES], No, ESC
i Informacién
Independientemente del estado condensado, el aviso de anomalia
conmuta siempre con los cédigos de error 57, 58, 60, 62 y 64 has-
ta 70, 76
34" |Direccién de cierre CL: "clockwise", en sentido horario
CL, [CCL], ESC CCL:  "counterclockwise", en sentido antihorario
Sentido de giro de la vélvula moviéndose en direccién a cerrar la
vdlvula (mirando el botén giratorio con posicionador abierto).
Sélo es necesario infroducirlo en el modo de inicializacién SUb (Code
6).
35* |Posicién de bloqueo Introduccién de la posicién de bloqueo (distancia hasta la posicién

[0.0] mm/° /%, ESC

vélvula CERRADA)

Sélo es necesario introducirlo en el modo de inicializacién SUb.
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Code

Nom.

Pardmetro - Indicacién,
valores [ajuste de fébrica]

Descripcién

36* |Restablecer Std:  Se restablecen todos los parémetros y los datos de diagnésti-
[No], Std, diAG, ESC co a sus valores de fdbrica. Después del restablecimiento se
debe inicializar el posicionador de nuevo.
diAG: Se restablecen sélo los datos de diagnéstico. Las curvas de
referencia y la protocolizacién permanecen.
No se requiere una nueva inicializacién.
37* |Transmisor de posicion  |Sélo indicacién
No, YES Muestra si la opcién transmisor de posicién estd instalada en el
equipo o no.
38* |Alarma inductiva Muestra si la opcién contacto inductivo esté instalada en el equipo o
[No], Si, ESC no.
39 |Info desviacién e Sélo indicacién
-99.9a99.9% Muestra la desviacién respecto a la posicién de consigna (e = w - x).
40 |Info tiempo de apertura  |Sélo indicacién
[0] @ 240 s Tiempo de apertura minimo, se defermina durante la inicializacién.
41 |Info tiempo de cierre Sélo indicacién
[0] a 240 s Tiempo de cierre minimo, se determina durante la inicializacién.
42 |Info Auto-w Sélo indicacién
0,0 a 100.0 % del Muestra punto de consigna automético correspondiente de 4 a
margen 20 mA.
43 |Info Firmware Sélo indicacién
Muestra alternativamente el tipo de equipo y la versién de Firmware
actual.
44 |infoy Sélo indicacién

[0] @ 100 %, OP, MAX,

Se muestra la sefial de control y en %, referida al margen de carrera
determinado durante la inicializacién.

MAX:  El posicionador da su sefial de salida méxima, ver descrip-
cién de Code 14, 15.

OP: El posicionador desairea completamente, ver descripcién
Code 14, 15.

—-—-—:  El posicionador no estd inicializado.
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Code | Parémetro — Indicacién,
Nom. | valores [ajuste de fébrical]

Descripcién

45 |Info electrovélvula Sélo indicacién
YES, HIGH/LOW,

No Muestra si hay una electrovélvula instalada o no.

Si se aplica tensién en los bornes de la electrovélvula integrada se
muestra alternativamente YES y HIGH. Si no se aplica tensién (el ac-
cionamiento desairea), posicién de seguridad indicada en la panta-
lla con el simbolo S, se muestra alternativamente YES y LOW.

48*
49*

Parémetros de diagnéstico, ver. > EB 8389

i Informacién

Los cédigos de error enumerados a continuacidn, se indican en la pantalla a través del es-
tado condensado segun su clasificacién de estado (mantenimiento requerido/imprescindible:
2, fuera de especificacién: /* intermitente, fallo:"). Si a un cédigo de error le corresponde
la clasificacién "ningdn aviso", el fallo no se incluye en el estado condensado.

De fébrica cada cédigo de error tiene preasignada una clasificacién de estado. A través de
software (p.ej. TROVIS-VIEW) se puede individualizar esta clasificacién.

Errores de inicializacion

Cédigos de error -
Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

50 (x> margen per-
mitido

El valor de medicién es demasiado grande o demasiado pequefio, la palanca
estd cerca de su limite mecénico.

® Pin en posicién incorrecta

¢ En montaje NAMUR, el acoplamiento se ha movido o bien el posicionador
no estd centrado.

e Placa de arrastre mal montada.

Clasificacién de
estado

[Mantenimiento requerido]

Solucién

Revisar el montaje y la posicién del pin, cambiar de modo SAFE a MAN e
inicializar el equipo de nuevo.
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Lista de cédigos

Cédigos de error -

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.

Solucién En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.
51 |Ax < margen El margen de medicién de la palanca es demasiado pequefio.
permifido e Pin en posicién incorrecta
e Palanca incorrecta
Un dngulo de giro en el eje del posicionador de menos de 16° genera sélo
un aviso, si es menor de 9° se cancela la inicializacién.
Clasificacién de  |[Mantenimiento requerido]
estado
Solucién|Revisar el montaie, inicializar de nuevo el equipo.
52 [Montaje ® Montaje incorrecto
e La carrera/éngulo nominal (Code 5) no se ha podido alcanzar durante la
inicializacién en modo NOM (tolerancia hacia abajo no permitida).
e Error mecdnico o neumdtico, p.ej. seleccién de palanca incorrecta o sumi-
nistro de aire insuficiente para alcanzar la posicién deseada.
Clasificacién de  |[Mantenimiento requerido]
estado
Solucién|Revisar el montaje y el suministro de aire, inicializar el equipo de nuevo.
Es posible comprobar la carrera/dngulo méximo, introducir la posicién del
pin actual y finalmente inicializar en modo MAX.
Después de completarse la inicializacién, en Code 5 se muestra la carrera/
éngulo méximo alcanzado.
53 |Tiempo de La inicializacién dura demasiado tiempo, el posicionador vuelve al modo de
Inicializacién > |operacién anterior.
¢ No hay suministro de aire o presencia de fuga
e Fallo en el suministro de neumético durante la inicializacién.
Clasificacién de  |[Mantenimiento requerido]
estado
Solucién|Revisar el montaje y suministro neumdtico, inicializar de nuevo el equipo.
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Cédigos de error -
Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

54

Inicializacién -
Electrovalvula

1 Electrovélvula instalada (Code 45 = YES) y no ha sido conectada o estd
mal conectada, de forma que no se puede suministrar presién al acciona-
miento. El aviso aparece al intentar hacer una inicializacién.

2 Se intenta inicializar desde el modo de operacién posicién de seguridad

(SAFE).

Clasificaciéon de
estado

[Mantenimiento requerido]

Solucién

1" Revisar la conexién y la tensién a la electrovélvula (Code 45 High/Low).

2 Ajustar el modo de operacién MAN a través del Code O. Volver a iniciali-
zar el equipo.

55 |Tiempo de El tiempo de recorrido determinado durante la inicializacién es tan pequefio
recorrido < que el posicionador no se puede ajustar de forma éptima.
Clasificacién de  [[Mantenimiento requerido]
estado
Solucién|Revisar el ajuste de la restriccién de caudal segin cap. 7.2. Volver a iniciali-
zar el equipo.
56 |Posicion del pin  |Se cancelé la inicializacién porque para el modo de inicializacién selecciona-

do NOM o SUb es necesario introducir la posicién del pin.

Clasificacion de
estado

[Mantenimiento requerido]

Solucién

Introducir la posicién del pin en Code 4 y la carrera/éngulo nominal en Code
5. Volver a inicializar el equipo.
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Errores de operacién

Lista de cédigos

Cédigos de error -

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.

Solucién En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.
57 |lazo de Error de lazo de regulacién, la vélvula no sigue la variable regulada en los
regulacién tiempos tolerables (alarma banda de tolerancia Code 19).
iAviso adicional en el [® Accionamiento bloqueado mecénicamente
contacto de avisode o Montaje del posicionador desajustado posteriormente
anomalia! ., .. .o
¢ Presién de suministro insuficiente
Clasificacién de  |[Mantenimiento requerido]
estado
Solucién|Revisar el montaje
58 |Punto cero Error en la posicién del punto cero
Se puede producir un error si el montaje/palanca del posicionador se mueve
o en caso de desgaste de los internos de la vélvula, sobretodo en caso de ob-
turador con junta blanda.
Clasificacién de  |[Mantenimiento requerido]
estado
Solucién|Revisar vélvula y montaje del posicionador, si todo es correcto ejecutar un
ajuste del cero con Code 6 (ver cap. 7.7).
Cuando la desviacién del punto cero es mayor al 5 % se recomienda volver a
inicializar el posicionador.
59 |Autocorreccion  |Si aparece un error en el sector de datos del posicionador, se detecta median-
te el monitoreo y se corrige de forma automdtica.
Clasificacién de  |[Ningdn aviso]
estado
Solucién|Automdtica
60 |Error fatal Se ha encontrado un error en los datos relevantes de seguridad; una autoco-
Aviso adicional en el |TTeCCioN no es posible. La causa pueden ser posibles interferencias de compa-
confacto de aviso de_ |TiPilidad electromagnética.
anomalial La vélvula va a su posicién de seguridad.
Clasificacién de  |Error (no se puede clasificar)
estado
Solucién|Ejecutar un reset con Code 36. Volver a inicializar el equipo.
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Lista de cédigos

Errores de Hardware

Cédigos de error -
Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

62

Seiial x

jAviso adicional en el
contacto de aviso de
anomailial

La toma de medicién para el accionamiento ha desaparecido.

El pléstico conductor es defectuoso.

El equipo sigue trabajando en modo de emergencia, pero deberia ser sustitui-
do lo antes posible.

El modo de emergencia se sefializa mediante un simbolo de regulacién inter-
mitente y en lugar de la posicién se muestran 4 guiones.

Control: si el sistema de medicién ha dejado de funcionar, el posicionador si-
gue en estado de operacién seguro. El posicionador trabaja en un modo de
emergencia en el cual no se alcanza la posicién de salida de una forma pre-
cisa. El posicionador, sin embargo, sigue la sefial de consigna de forma que
el proceso se encuentra en estado seguro.

Clasificacién de
estado

[Mantenimiento imprescindible]

Solucién |Enviar el equipo a SAMSON AG para su reparacién.
63 |w demasiado El punto de consigna es considerablemente inferior a 4 mA (0 %), aparece
pequeha cuando la fuente de corriente del posicionador no cumple con la normativa.
Este estado se indica en la pantalla del posicionador con LOW intermitente.
Clasificacién de  [[Ningtn aviso]
estado
Solucién|Comprobar el punto de consigna
Si es necesario, limitar la fuente de corriente hacia abajo, de forma que no
pueda proporcionar ningin valor por debajo de 4 mA.
64 |Convertidor i/p (y) |El lazo del convertidor i/p se ha interrumpido.

Clasificacién de
estado

Error (no se puede clasificar)

Solucién

Solucién imposible. Enviar el equipo a SAMSON AG para su reparacién.

98
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Apéndice de errores

Lista de cédigos

Cédigos de error - Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

65

Hardware

jAviso adicional en el con-

tacto de aviso de anomalial

Atasco del pulsador de inicializacién (a partir de la versién de Firmware

R1.51)

Se ha producido un error de Hardware, el posicionador va a su posi-
cién de seguridad SAFE.

Clasificaciéon de estado

[Fallo]

Solucién

Probar de confirmar el error y volver al modo automdtico, sino ejecutar
un reset e inicializar de nuevo el equipo. Si no funciona, enviar el equi-

po a SAMSON AG para su reparacion.

66

Memoria de datos

jAviso adicional en el con-

tacto de aviso de anomalial

La escritura de datos de memoria no funciona, p. ej. cuando hay dis-
crepancias entre los valores escritos y leidos. La vélvula va a su posi-
cién de seguridad.

Clasificacién de estado

Error (no se puede clasificar)

Solucién

Enviar el equipo a SAMSON AG para su reparacién.

67

Operacién de control

jAviso adicional en el con-
tacto de aviso de anomalial

El regulador de hardware se monitoriza mediante una operacién de
control.

Clasificacién de estado

[Fallo]

Solucién

Confirmar el error. Si no es posible, enviar el equipo a SAMSON AG
para su reparacion.
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Lista de cédigos

Error de datos

Cédigos de error - Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

68  |Parémetros de control |Error en los pardmetros de regulacién
jAviso adicional en el con-
tacto de aviso de anomalia!
Clasificacién de estado |[Mantenimiento requerido]
Solucién|Confirmar el error, ejecutar un reset y volver a inicializar el equipo.
69 Parametros Poti Error en los pardmetros del potenciémetro digital
jAviso adicional en el con-
tacto de aviso de anomalia!
Clasificacién de estado |[Mantenimiento requerido]
Solucién|Confirmar el error, ejecutar un reset y volver a inicializar el equipo.
70 Calibracién Error en los datos de calibracién de fébrica, el equipo sigue trabajando
Aviso adicional en el con- |CON los valores por defecto.
tacto de aviso de anomalia!
Clasificacién de estado |[Mantenimiento requerido]
Solucién [Enviar el equipo a SAMSON AG para su reparacién.
71 Paréametros Error en los parémetros no criticos para la regulacién.
generales
Clasificacién de estado [[Mantenimiento requerido]
Solucién|Confirmar el error. Controlar y reajustar en su caso los pardmetros
deseados.
73 Error inferno de Error interno del equipo
equipo 1
Clasificacién de estado|[Mantenimiento requerido]
Solucién [Enviar el equipo a SAMSON AG para su reparacién.
75  |Info parémetros Error en los Info pardmetros, no criticos para la regulacién.

Clasificacién de estado

[Mantenimiento requerido]

Solucién

Confirmar el error.
Controlar y reajustar en su caso los parédmetros deseados.
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Lista de cédigos

Cédigos de error - Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

76 Sin modo de El sensor de recorrido dispone de un automonitoreo (ver Code 62).
emergencia Con algunos accionamientos, como p.ej. los de doble efecto, no es po-
sible el modo de emergencia. En caso de fallo en el sensor de recorri-
do, el posicionador desairea la salida (Output 38) o bien Al en caso
de doble efecto. Durante la inicializacién se reconoce si el acciona-
miento es uno de este tipo.
Clasificacién de estado|[NingGn aviso]
Solucién|Sélo informativo, en su caso confirmar.
No es necesaria ninguna accién adicional.
77  |Error de lecturade  [Cuando el equipo inicia por primera vez después de conectarse la se-
programa fial eléctrica, ejecuta un autotest (aparece en la pantalla tEStinG).
Si se carga un programa que no corresponde con el del posicionador,
la vélvula va a su posicién de seguridad y no se puede mover de esa
posicién.
Clasificacién de estado|Error (no se puede clasificar)
Interrumpir la energia eléctrica y volver a iniciar el equipo.
Solucién En caso contrario, enviar el equipo a SAMSON AG para su repara-
cién.
78  |Parémetros de Error en los parémetros de opcién
opciones
Clasificacién de estado|[Mantenimiento requerido]
Solucién Enviar el equipo a SAMSON AG para su reparacién.
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Lista de cédigos

Errores de diagnéstico

Cédigos de error - Solucién

Aviso estado condensado activo, a solicitud aparece Err.
En caso de existir avisos de anomalia se indican aqui.

79  |Avisos de diagnéstico |Avisos en el diagnéstico ampliado.
Clasificacién de estado|[Mantenimiento requerido (no se puede clasificar)
80 Parémetros de Error que no es critico para la regulacién
diagnéstico
Clasificacién de estado|[Mantenimiento requerido (no se puede clasificar)
Solucién|Confirmar el error. Controlar y si es necesario registrar de nuevo las
curvas de referencia.
81 Curvas de referencia |Error durante el registro de las curvas de referencia sefial de consigna
y-estacionaria y sefial de consigna y-histéresis.
e El registro se ha interrumpido
* La linea de referencia y-estacionaria o la y-histéresis no ha sido
adoptada.
Los avisos de fallo se guardan contra fallo de corriente. No se pueden
restablecer.
Clasificacién de estado|[Ningin aviso]
Solucién|Controlar y si es necesario registrar de nuevo las curvas de referencia.
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15 Dimensiones en mm

Dimensiones en mm

Conector para
mandmetro

Montaije segun [EC 60534-6

o placa de conexiones

1]

Palanca, ver fig. 29
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Fig. 26: Montaje NAMUR y montaje integrado

Sensor de
posicién externo
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Dimensiones en mm

Montaje segin VDI/VDE 3847 13

en Tipo 3277

e
-

In]

Palanca, ver fig. 29

8 I
I3 — _-) §
T <
164

Montaije segin VDI/VDE 3847
en puente NAMUR

in]

|
62

164

Fig. 27: Montaje segin VDI/VDE 3847
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Dimensiones en mm

Ejecucién robusta

Output Yy

G Y,

~a—56 —=—|
|~ 80—
=
=]

NG |
9 !
= 1 j‘* T ‘H" 7‘ ! Output Yy * Opcién Output Yo
il i 7 amplificador
4>¢3O [fj 80 :ﬁﬁlﬂ inversor
- 2 101—— 166
Ejecucion estandar
Output Al

N1 Ju

0l0

[T 1 LI | — o50 — \ SUple (9)
L \
OO0 |

oo [IITh —FF - &0
O <t
Py Py &T v —— 58 l—=—
e i + Opeion
— === 1. Output A2
. | iy amplificador P
%0 i L—]%%—J = inversor

Placa de conexiones 150
G Vo Va NPT

* Amplificador inversor

- Tipo 3710 (dimensiones ver "ejecucién robusta")
- 1079-1118/1079-1119, ya no se suministra

(dimensiones ver "ejecucién esténdar")

L [ %» 052 Output Y; Sup7|y (9)

Fig. 28: Montaje en accionamiento rotativo segin VDI/VDE 3845 (Sep. 2010), nivel de fijacién 1,

tamafo AAT hasta AA4
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Dimensiones en mm

|

! Y !

! x | !

1 — i 1

Palanca x z

S 17 mm 25 mm 33 mm
M 25 mm 50 mm 66 mm
L 70 mm 100 mm 116 mm
XL 100 mm 200 mm 216 mm

Fig. 29: Palanca

|

15.1 Niveles de fijacién segin VDI/VDE 3845 (Septiembre 2010)

Nivel de fijacién 2 (superficie soporte)

- 777777777 Nivel de fijacién 1 (superficie accionamiento)

Accionamiento

Dimensiones en mm
Didmetro |, | 5 | ¢ od M. | D*
nominal
AAOQ 50 | 25 15| 5,5 para M5 66 50
oD AA1 80 | 30| 20 | 5,5para M5 96 50
AA2 80 | 30| 30| 5,5para M5 96 50
A AA3 130 30| 30 | 5,5 para M5 146 | 50
AA4 130| 30| 50 | 55paraM5 | 146 | 50
AAS 200 50| 80 | 6,5paraMé | 220 | 50
* Tipo de brida FO5 segdn DIN EN ISO 5211
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16 Seleccién de la caracteristica

Seleccién de la caracteristica

A continuacién se representan gréficamente las caracteristicas que se pueden seleccionar en

Code 20.

i Informacién

La definicién de una caracteristica (caracteristica definida por el usuario) sélo se puede
hacer desde una estacién de trabajo/software (por ej. TROVIS-VIEW).

Lineal (seleccién caracteristica: 0)
Carrera/éngulo [%]

100 +—
50
Sefial de consigna [%]
0 T |
0 50 100

Isoporcentual (seleccién caracteristica: 1)

ICarrera/dngulo [%]

Isoporcentual inversa (seleccién caracteristica: 2)

Carrera/éngulo [%]

100 - 100 —
50 50 4
Sefial de consigna [%] Sefial de consigna [%]
0 T ! 0 T {
0 50 100 0 50 100
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Vélvula mariposa SAMSON lineal
(seleccién caracteristica: 3)
Carrera/dngulo [%]

100 —
50 A
Sefial de consigna [%]
0 T |
0 50 100

Valvula mariposa SAMSON isoporcentual

(seleccién caracteristica: 4)
ICarrera/dngulo [%]

100 +—
50 +
Sefial de consigna [%]
0 T {
0 50 100

Valvula rotativa VETEC lineal
(seleccién caracteristica: 5)
Carrera/dngulo [%]

100 —
50 4
Sefial de consigna [%]
0 T |
0 50 100

Valvula rotativa VETEC isoporcentual
(seleccién caracteristica: 6)
ICarrera/dngulo [%]

100 +—
50
Sefial de consigna [%]
0 T |
0 50 100

Sector de bola lineal
(seleccién caracteristica: 7)

ICarrera/dngulo [%]
100 —

50 -

Sefial de consigna [%]
0 T !
0 50 100

Sector de bola isoporcentual
(seleccién caracteristica: 8)

Carrera/dngulo [%]

100 +—
50 +
Sefial de consigna [%]
0 | I
0 50 100
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SMART IN FLOWW CONTROL

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fur das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Elektropneumatischer Stellungsregler / Electropneumatic Positioner /
Positionneur électropneumatique
Typ/Type/Type 3730-2...

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007
EMC 2014/30/EU +A1:2011, EN 61326-1:2013
RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

Hersteller / Manufacturer/ Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismdillerstraRe 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2017-07-29
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

v H. Bege p\/@/ﬁig’;ﬂ_

ce 3730-2_de_en fra_rev07.pdf

! Hanno Zager Dirk Hoffmann
Leiter Qualitatssicherung/Head of Quality Managment/ Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département
Responsable de I'assurance de la qualité Entwicklungsorganisation/Development Organization
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 Revison 07
Weismiillerstraie 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samson@samson.de
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SMART IN FLOWW CONTROL

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung trégt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fir das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Elektropneumatischer Stellungsregler / Electropneumatic Positioner /
Positionneur électropneumatique
Typ/Typel/Type 3730-21..

entsprechend der EU-Baumusterpriifbescheingung PTB 00 ATEX 2158 ausgestellt von der/
according to the EU Type Examination PTB 00 ATEX 2158 issued by/
établi selon le certificat CE d’essais sur échantillons PTB 00 ATEX 2158 émis par:

Physikalisch Technische Bundesanstalt
Bundesallee 100
D-38116 Braunschweig
Benannte Stelle/Notified Body/Organisme notifié 0102

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt /
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

EMC 2014/30/EU +A1:2011, EN 61326-1:2013

Explosion Protection 94/9/EC (bis/to 2016-04-19) EN 60079-0:2012/A11:2013,

Explosion Protection 2014/34/EU (abl/from 2016-04-20) EN 60079-11:2012, EN 60079-31:2014
RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

Hersteller/ Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismdillerstraRe 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2017-07-29
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

v H. Bege p@xﬁim

ce 3730-21_de_en fra_rev07.pdf

! Hanno Zager Dirk Hoffmann
Leiter Qualitatssicherung/Head of Quality Managment/ Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département
Responsable de I'assurance de la qualité Entwicklungsorganisation/Development Organization
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 Revison 07
WeismdillerstraBe 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samson@samson.de
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SMART IN FLOWW CONTROL

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fur das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Elektropneumatischer Stellungsregler / Electropneumatic Positioner /
Positionneur électropneumatique
Typ/Type/Type 3730-25..

entsprechend der EU-Baumusterpriifbescheingung PTB 00 ATEX 2158 ausgestellt von der/
according to the EU Type Examination PTB 00 ATEX 2158 issued by/
établi selon le certificat CE d’essais sur échantillons PTB 00 ATEX 2158 émis par:

Physikalisch Technische Bundesanstalt
Bundesallee 100
D-38116 Braunschweig
Benannte Stelle/Notified Body/Organisme notifi¢ 0102

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

EMC 2014/30/EU +A1:2011, EN 61326-1:2013
Explosion Protection 94/9/EC (bis/to 2016-04-19) EN 60079-0:2012/A11:2013,

Explosion Protection 2014/34/EU (ab/from 2016-04-20) EN 60079-11:2012, EN 60079-31:2014
RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

Hersteller / Manufacturer/ Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismdillerstraRe 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt / Francfort, 2017-07-29
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

v H. Bege p@ﬁm

pdf

ce 3730-25_de_en fra_rev07.

! Hanno Zager Dirk Hoffmann
Leiter Qualitatssicherung/Head of Quality Managment/ Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département
Responsable de I'assurance de la qualité Entwicklungsorganisation/Development Organization
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 Revison 07
Weismiillerstraie 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samson@samson.de
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SMART IN FLOWW CONTROL

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklérung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fir das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Elektropneumatischer Stellungsregler / Electropneumatic Positioner /
Positionneur électropneumatique
Typ/Typel/Type 3730-28..

entsprechend der EU-Baumusterpriifbescheingung PTB 03 ATEX 2016 X ausgestellt von der/
according to the EU Type Examination PTB 03 ATEX 2016 X issued by/
établi selon le certificat CE d’essais sur échantillons PTB 03 ATEX 2016 X émis par:

Physikalisch Technische Bundesanstalt
Bundesallee 100
D-38116 Braunschweig
Benannte Stelle/Notified Body/Organisme notifié 0102

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt /
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

EMC 2014/30/EU +A1:2011, EN 61326-1:2013

Explosion Protection 94/9/EC (bis/to 2016-04-19) EN 60079-0:2012/A11:2013,

Explosion Protection 2014/34/EU (ablfrom 2016-04-20) EN 60079-11:2012, EN 60079-31:2014
RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

Hersteller/ Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismdillerstraRe 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2017-07-29
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

v H. Bege p@xﬁim

ce_3730-28_de_en_fra_rev07.pdf

! Hanno Zager Dirk Hoffmann
Leiter Qualitatssicherung/Head of Quality Managment/ Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département
Responsable de I'assurance de la qualité Entwicklungsorganisation/Development Organization
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 Revison 07
Weismiillerstraie 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samson@samson.de
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SAMSON S.A. - TECNICA DE MEDICION Y REGULACION
Pol. Ind. Cova Solera - Avda. Can Sucarrats, 104
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Teléfono: +34 93 586 10 70 - Fax: +34 93 699 43 00
samson@samson.es - www.samson.es
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